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Num.Ord.
TARIFFA

DESCRIZIONE DELLARTICOLO

unita
di
misura

PREZZO
UNITARIO

Nr. 1
B.009.005.a

Nr. 2
B.009.005.b

Nr. 3
B.009.020.1

Nr. 4
B.009.020.2

Nr. 5
B.009.020.3,
1

Nr. 6
B.009.020.3,
2.a

Nr. 7
B.009.020.3,
2.b

SOLLEVAMENTO DAL BASSO DI TESTATE DI IMPALCATI DI PONTI E VIADOTTI - PER OGNI kN DI CARICO E PEF
UN SOLLEVAMENTO MAX DI CM 4

SOLLEVAMENTO DAL BASSO DI TESTATE DI IMPALCATI DI ®ONTI E VIADOTTI Per sostituzione e/o spessorazi@te
ancoraggio di apparecchi di appoggio, rettifical'@@boggio delle travi, rifacimento di pulvini e/baggioli, ecc., mediante

apparecchiatura idraulica opportuna posta sempéogmsui piani di pila o spalla o sedia "GerberSoto le travi o i travers
comandata da centralina a pressioni differenziatepporto volumetrico costante per assicurare liavamnento rigido di tutta

testata senza indurre sollecitazioni flesso-tosdicalle strutture, con costante ulteriore contralel sollevamento mediante trasdu
di misura centesimale con lettura a distanza sarapphio digitale posto presso il posto di comadelta centralina. Compres
compensati nel prezzo: - il sollevamento dellincptd; - la rimozione degli apparecchi d'appoggiistesti ed il loro trasporto n
magazzini della Societa dove non siano reimpiegaitideposito a pié d'opera, la loro ripresa, e@limento e messa in opera
reimpiegati; - il nolo dell'attrezzatura di sollevanto delle testate; - I'onere per mantenere sailgli impalcati durante il tempo

occorente per eseguire tutti i lavori di sostitueip spessorazione, ancoraggio degli appoggi digattv rifacimento dei piani di
appoggio; - il successivo abbassamento dellimpalcB escluso l'onere dell'attrezzatura mobile o plnteggi per l'accesso

all'intradosso degli impalcati e per I'esecuziorelavori stessi. - PER OGNI kN DI CARICO E PER WOLLEVAMENTO MAX
DICM 4
euro (due/95)

SOLLEVAMENTO DAL BASSO DI TESTATE DI IMPALCATI DI PONTI E VIADOTTI - SOVRAPREZZO PER OGNI CN
OLTRE | PRIMI 4 CM

SOLLEVAMENTO DAL BASSO DI TESTATE DI IMPALCATI DI FONTI E VIADOTTI Per sostituzione e/o spessorazi@ue

ancoraggio di apparecchi di appoggio, rettificalaigboggio delle travi, rifacimento di pulvini efaggioli, ecc., median
apparecchiatura idraulica opportuna posta sempéogmsui piani di pila o spalla o sedia "GerberSoto le travi o i travers
comandata da centralina a pressioni differenziatapporto volumetrico costante per assicurare Ulevemento rigido di tutta
testata senza indurre sollecitazioni flesso-tomdiaalle strutture, con costante ulteriore contralel sollevamento mediante trasdu
di misura centesimale con lettura a distanza sarapphio digitale posto presso il posto di comadelta centralina. Compres
compensati nel prezzo: - il sollevamento dellincptd; - la rimozione degli apparecchi d'appoggistesti ed il loro trasporto n
magazzini della Societa dove non siano reimpiegaiti}deposito a pié d'opera, la loro ripresa, es@limento e messa in opers
reimpiegati; - il nolo dell'attrezzatura di sollevanto delle testate; - I'onere per mantenere sailgli impalcati durante il tempo
occorente per eseguire tutti i lavori di sostitueip spessorazione, ancoraggio degli appoggi digattv rifacimento dei piani
appoggio; - il successivo abbassamento dellimpmicE escluso l'onere dell'attrezzatura mobile © minteggi per l'acces
all'intradosso degli impalcati e per I'esecuzioeelaivori stessi. pari al 22% in piu del prezzd'até. precedente, per ogni cm
euro (zero/16)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA ESISTENTE PER PREPRAZIONE NUOVI LAVORIIN C.A.
SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA ESISTENETPER PREPARAZIONE NUOVI LAVORI IN C.A. Compreendte: - |z

i,

a

tori
e

kN

te
i,
a
tori
e

A

raddrizzatura ed il riposizionamento dei ferri peoa; - I'eventuale taglio delle armature corrddero adattamento, tutte le rilegature

e tutto quanto occorra per poter adeguatament@geoe poi ai nuovi lavori. Per ogni metro quadditimtervento.
euro (sei/36)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA PASSIVAZIONE DEI FERRI DI ARMATURA

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA PASSIVA@RNE DEI FERRI DI ARMATURA Eseguita mediante amalzione di

malta cementizia monocomponente penetrabile a Baseganti idraulici, polveri silicee, inibitori déorrosione e dispersione
polimeri acrilici.
euro (tre/34)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCI E/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTUR
ESISTENTI IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECBIPRESSO CON IMPIEGO DI RESINA EPOSSIDIC,
PER FORI DI DIAM. DA 18 MM A 26 MM E LUNGHEZZA DACM 10 A CM 4(

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA Per I'ancoraggii nuovi getti, compreso l'esecuzione del fordlalccaggio dei ganci
o delle barre, la pulizia del foro con aria compeeed ogni altra prestazione, fornitura ed onel@ eszlusa la fornitura di ganci ¢
barre di acciaio. Con funzione strutturale, ecata CE, in conformitd al Benestare Tecriitoopeo (ETA), per connession
barre ad aderenza migliorata.

euro (nove/60)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCI E/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURI
ESISTENTI IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECBIPRESSO CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA
ESPANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FORDIAM. 30 MM

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCIE/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURE ESISTEN
IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECOMPRESSOOR IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA ESPANSIVA
PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE Per l'ancoraggio duovi getti, compreso I'esecuzione del foro, ddshggio dei ganci g
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delle barre, la pulizia del foro con aria compresdaogni altra prestazione, fornitura ed onere seldusa la fornitura di ganci e/o

barre di acciaio. CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA E§PANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FO
DIAM. 30 MM
euro (dieci/25)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCI E/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURI
ESISTENTI IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECBIPRESSO CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA
ESPANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FORDIAM. 40 MM

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCIE/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURE ESISTEN
IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECOMPRESSOOR IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA ESPANSIVA
PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE Per l'ancoraggio duovi getti, compreso I'esecuzione del foro, ddshggio dei ganci g
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delle barre, la pulizia del foro con aria compresdaogni altra prestazione, fornitura ed onere setdusa la fornitura di ganci ¢/o

barre di acciaio. CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA EPANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FO
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Nr. 8
B.009.020.3,
2.c

Nr. 9
B.009.105.1,
a

Nr. 1C
B.009.105.1.
b

Nr. 11
B.009.105.2

Nr. 12
B.009.115

Nr. 13
B.009.120

Nr. 14
B.009.125.a

DIAM. 40 MM
euro (dodici/86)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCI E/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURI
ESISTENTI IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECBIPRESSO CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA
ESPANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FORDIAM. 50 MM

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCIE/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURE ESISTEN
IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PRECOMPRESSOOR IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA ESPANSIVA
PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE Per l'ancoraggio duovi getti, compreso I'esecuzione del foro, dcshggio dei ganci e

barre di acciaio. CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA E§PANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FO
DIAM. 50 MM
euro (diciannove/25)

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS CON UNO STRATO DI PRTETTIVO ELASTICO - BICOMPONENTE A BASE D|
RESINA POLIURETANICA ELASTOMERICA

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS |l prodotto devesere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 taistema d
Valutazione e Verifica della Prestazione 2+ tralljdeattestazione previsti dal Regolamento U.B5@ 1. Fornitura e posa in op

di rivestimento elastico, per la protezione di sartipin calcestruzzo dalla penetrazione di ageggressivi presenti nella atmosfera.

rivestimento dovra resistere all'azione dellogedei raggi ultravioletti ed inoltre impeei la penetrazione della CC
L'applicazione dovra essere effettuata, previapgrazione del supporto in calcestruzzo, in spessore secco non inferiore a
um, previa applicazione di primer bicomponente geldi resine epossipoliammidiche, in uno spessmeosminimo di 50 pm al fi
di regolare l'assorbimento del supporto e miglierdiadesione del rivestimento. La finitura inoltiovra avere le segue
caratteristiche: - Aderenza al cls (UNI EN 15422 MPa; - Temperatura di applicazione +10°C + +40°Bermeabilita CO2 120
m (UNI EN 1062-6); - Permeabilita al vapore acqged(UNI EN 7783). Sono compensati gli oneri delsupo con idrosabbiatur
Compresi e compensati nel prezzo ogni altra operaare il lavoro finito a perfetta regola d'arte.
euro (ventidue/32)

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS CON UNO STRATO DI PRTETTIVO ELASTICO - MONOCOMPONENTE A BASI
DI RESINA ACRILICA ELASTOMERICA

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS Il prodotto devasere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 taistema d
Valutazione e Verifica della Prestazione 2+ tralljdeattestazione previsti dal Regolamento U.B5@ 1. Fornitura e posa in op
di rivestimento elastico, per la protezione di sarfiin calcestruzzo dalla penetrazione di ageggiressivi presenti nella atmosfe
L'applicazione dovra avvenire in due strati tranpnnello, rullo o spruzzo previa applicazione elativo primer. L'applicazion
dovra essere effettuata, previa preparazionestgiporto in calcestruzzo, in uno spessore segndnferiore a 400 pm, pre!

applicazione di primer monocomponente a base dneeacriliche, in uno spessore secco minimo di &9 @l fine di regolare

'assorbimento del supporto e migliorare adesiatet rivestimento. Sono compensati gli oneri dgpguto con idrosabbiatura.
finitura inoltre dovra avere le seguenti caratt@i®: - Aderenza al cls (UNI EN 1542)1 MPa; - Temperatura di applicazion
10°C + +40°C; - Permeabilita CO2130 m (UNI EN 1062-6); - Permeabilita al vaporgweo< 0,5 (UNI EN 7783); - Permeabil
allacqua (UNI EN 1062-3¥ 0,01 kg * m-2 « h-0,5; - Compatibilita termicaqlcidi gelo-disgelo con sali disgelanti) misuratane
adesione, EN 1542, dopo 50 cicli conforme aderen28 MPa. Compresi e compensati nel prezzo ogri aefiera per dare il lavo
finito a perfetta regola d’arte.

euro (venti/08)

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS CON UNO STRATODI PROTETTIVO RIGIDO MONOCOMPONENTE
BASE DI RESINA METACRILICA

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS CON UNO STRAT®I PROTETTIVO RIGIDO MONOCOMPONENTE
BASE DI RESINA METACRILICA Fornitura e posa mpera di rivestimento per la protezione di supporitalcestruzzo dal

penetrazione di agenti aggressivi presenti neliestera. L'applicazione dovra avvenire in due stramite pennello, rullo o spruzzo
previa applicazione di relativo primer. L'applicage dovra essere effettuata, previa preparaziehesupporto in calcestruzzo, i

uno spessore secco non inferiore a 200 um, pregitcazione di primer a base di resine metacrilict@n inferiore a 50 um, al fi
di regolare l'assorbimento del supporto e miglierdiadesione del rivestimento. Sono compensatiogleri del supporto c@
idrosabbiatura. La finitura inoltre dovra avereséguenti caratteristiche: - Aderenza al cls (UNIEM2)> 0,8 MPa; - Temperatu
di applicazione +10°C + +40°C; - Permeabilita C®200 m (UNI EN 1062-6); - Permeabilita al vaporewso< 0,4 (UNI EN
7783); - Permeabilita al’lacqua (UNI EN 1062-8)0,01 kg * m-2 « h-0,5; - Compatibilita termicaqlcidi gelo-disgelo con sa
disgelanti) misurata come adesione, EN 1542, ddpoidi conforme aderenza 0,8 MPa. Il prodotto deve essere marcato G
sensi della UNI EN 1504-2 con il sistema di Validae e Verifica della Prestazione 2+ tra quelliatiestazione previsti d
Regolamento U.E. 305/11. Compresi e compensaginegkzo ogni altra opera per dare il lavoro finitpesfetta regola d’arte.
euro (sedici/93)

TRATTAMENTO IDROFOBIZZANTE DI CALCESTRUZZI ARMATI

TRATTAMENTO IDROFOBIZZANTE DI CALCESTRUZZ ARMATI Eseguito allestradosso di impalcati dorgi e viadott
mediante prodotti a base di derivati silanici agadliin quantita tale da dare rifiuto allimpregioa® e comungue non inferiore a 4
g/mg. Caratteristiche tecniche del prodotto e mitadapplicative conforme alle prescrizioni del Galgito Speciale di Appalt
Esclusa dal prezzo l'eventuale sabbiatura o batatiara del supporto e gli oneri per eventuafiecture semoventi della zona
lavoro compensati a parte con i relativi prezzeldnco.
euro (sei/50)

LAVAGGIO CHIMICO
LAVAGGIO CHIMICO Delle superfici in calceszzo eseguita con detergente antisalino non agige
euro (cinque/gs)

PROTEZIONE DI SUPERFICI IN CALCESTRUZZO NUOVO O RPRISTINATO - FINITURA IN TINTA
PROTEZIONE DI SUPERFICI IN CALCESTRUZZONUOVO O RIPRISTINATO Con ciclo ad alta durabiliton finiture
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Nr. 18
B.009.125.b

Nr. 1€
B.009.150

Nr. 17
B.009.155.a

Nr. 18
B.009.155.b

fluorurate in tinta eventualmente con carattefigiantigraffiti. Ciclo protettivo ad alta durahilicon strato di finitura costituito da
pittura poliuretanica fluorurata bicomponente a &nore di fluoro e basso contenuto di sostamganiche volatili. Nel caso di
calcestruzzi ammalorati con zone di distacco egmas di ferri con evidenti fenomeno di degrado,rdoro essere eseguite tutte le
operazioni di ripristino da pagarsi a parte. lleida applicare sul supporto nuovo o risanato, ai@asere il seguente: 1. idrolavaggio
a media pressione (> 25 MP) per rimuovere sporc@wahtuali residui di pitture incoerenti; 2. applitone a spruzzo airless,
irroratrice o rullo, di primer silossanico antisale prodotto dovra essere formulato con polimelbssanici e microdispersioni
acriliche ad alta penetrazione, subito dopo I'aygione il supporto deve risultare idrorepellertiefto perlante); 3. applicazione a
spruzzo airless o rullo, su tutta la superficieittiura di fondo bicomponente acril- poliuretan&ljacqua; spessore minimo > |40
micron DFT; 4. applicazione a spruzzo airless yslu tutta la superficie di pittura di finituraluretanico fluorurata bicomponente
a solvente; spessore minimo > 40 micron DFT. Gdirealori specificati i rivestimenti devono soddisf i requisiti previsti dalla
norma UNI EN 1504-2 e dotati di marcatura CE, dwellb di valutazione e verifica della Costanzalal€lrestazione 2+ tra quelli|di
attestazione previsti dal regolamento U.E. n° 30512 Controlli in corso d'opera: a) prima dellanieiatura: - verifica dell'alcalinita
superficiale del supporto: pH < 12; il supporto el@ssere asciutto; b) durante la verniciatura: surare e registrare l'umidjta
dell'ambiente, la temperatura dell'aria e del supp® lo spessore umido di pittura applicata; ¢jtadli finali: - adesione > 0,8 MPa
secondo UNI EN 1542 (dopo 15 giorni dall'applicagp con rottura del supporto; - rottura del suppolit prodotto deve essere
marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 con ilesisa di Valutazione e Verifica della Prestazionetia+quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Esclusi iteggi ma compreso ogni altro onere per dare ilravinito a perfetta regola d’arte
e secondo le disposizioni della D.L. Disponibitequalsiasi colore cartella RAL. Il ciclo protetiidovra rispondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Permeabilita vagiacqua Sd < 3 m (UNI EN 7783); - Permeabilitauactiguida W< 0,01 kg * m-2 |
h-0,5 (UNI EN 1062-3); - Permeabilita alla CO2 Sd&60 m (UNI EN 1062-6); - Aderenza al ¢ts0,8 MPa (UNI EN 1542).
Temperatura di applicazione: come da scheda tecBipessore: min > 80 micron garantendo la omogemeiimatica. In caso |di
colori aventi bassa copertura quali alcuni giatlt,do spessore complessivo del rivestimento namédsuperare 120 micron DFT. -
Compatibilita termica misurata come adesione (UNI £542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687)
adesione> 0,8 MPa.
euro (ventisei/92)

PROTEZIONE DI SUPERFICI IN CALCESTRUZZO NUOVO O RPRISTINATO - FINITURA TRASPARENTE OPAC/
PROTEZIONE DI SUPERFICI IN CALCESTRUZZONUOVO O RIPRISTINATO Con ciclo ad alta durabiliGon finiture
fluorurate in tinta eventualmente con carattefigiantigraffiti. Ciclo protettivo ad alta durahilicon strato di finitura costituito da
pittura poliuretanica fluorurata bicomponente am &nore di fluoro e basso contenuto di sostamganiche volatili. Nel caso di
calcestruzzi ammalorati con zone di distacco egumas di ferri con evidenti fenomeno di degrado,rdoro essere eseguite tutte le
operazioni di ripristino da pagarsi a parte. llezida applicare sul supporto nuovo o risanato, @@gsere il seguente: 1. idrolava
a media pressione (> 25 MP) per rimuovere sporcewahtuali residui di pitture incoerenti; 2. applione a spruzzo airless,
irroratrice o rullo, di primer silossanico antisale prodotto dovra essere formulato con polimélbssanici e microdispersioni
acriliche ad alta penetrazione, subito dopo I'aigione il supporto deve risultare idrorepellertiefto perlante); 3. applicazione a
spruzzo airless o rullo, su tutta la superficieitfiura di fondo bicomponente acril- poliuretan@liacqua; spessore minimo > |40
micron DFT; 4. applicazione a spruzzo airless iyl tutta la superficie di pittura di finituraluretanico fluorurata bicomponente
a solvente; spessore minimo > 40 micron DFT. Gdirealori specificati i rivestimenti devono soddisf i requisiti previsti dalla
norma UNI EN 1504-2 e dotati di marcatura CE, deellb di valutazione e verifica della Costanzalal€lrestazione 2+ tra quelli|di
attestazione previsti dal regolamento U.E. n° 30512 Controlli in corso d'opera: a) prima dellanieiatura: - verifica dell'alcalinita
superficiale del supporto: pH < 12; il supporto el@ssere asciutto; b) durante la verniciatura: surare e registrare l'umidjta
dell'ambiente, la temperatura dell'aria e del supp® lo spessore umido di pittura applicata; ¢jtadli finali: - adesione > 0,8 MPa
secondo UNI EN 1542 (dopo 15 giorni dall'applicagp con rottura del supporto; - rottura del suppoltprodotto deve essere
marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 con ilesisa di Valutazione e Verifica della Prestazionetia+quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Esclusi iteggi ma compreso ogni altro onere per dare ilr@avinito a perfetta regola d’arte
e secondo le disposizioni della D.L. Colore traspge opaco. Il ciclo protettivo dovra rispondetie @eguenti caratteristiche
prestazionali: - Permeabilita vapor d'acqua Sda @ NI EN 7783); - Permeabilitd acqua liquidad¥®,01 kg * m-2 « h-0,5 (UNI E
1062-3); - Permeabilita alla CO2 Sd > 300 m (UNI EBb52-6); - Aderenza al cls 0,8 MPa (UNI EN 1542). Temperatura di
applicazione: come da scheda tecnica. Spessore>Mhmicron. - Compatibilita termica misurata coatesione (UNI EN 1542),
dopo 50 cicli di gelo-disgelo con sali disgela(itiIN| EN 13687) adesiore 0,8 MPa.

euro (ventiotto/51)

SABBIATURA DELLE SUPERFICI METALLICHE

SABBIATURA DELLE SUPERFICI METALLICHE Prepazione delle superfici metalliche mediante sabbdaper successiva
verniciatura con cicli idonei previa pulitura incacdo alle specifiche SSPC - SP1, in modo da etingipreventivamente grassi, oli e

ogni altro e qualsiasi contaminante, prima dellzgb&tura manuale da eseguirsi con sabbia di quametallo grigio, in accordo con

mZ

mZ

norme ISO 8501 - al grado SA 2%, fino alla elimipaz di tutte le parti ossidate e/o che presergtarsa aderenza e/o non idanea

adesione al supporto metallico e il tutto con uofifar di regolarita minimo di 30 micron. Esclusponteggi ma compreso ogni altro
onere per dare il lavoro finito a perfetta regdkateé e secondo le disposizioni della D.L.
euro (nove/99)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACGAO NON RIVESTITO - CICLO "A"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTURE DI ACCIAIO NON RIVESTITO - CICLO "A" Costituit da strati
vernice protettiva ad alta durabilita il cui stratiofinitura € di tipo poliuretanico alifatico. diclo della lavorazione € il seguente; 1.
sabbiatura a recupero grado Sa 2,5 o preparazieseamica con pistola mille aghi o discatura corhdi®24-P36; 2. applicazione
del ciclo di pittura cosi come definito nella scheitlo “A” del C.S.A.
euro (tredici/12)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACGAMO NON RIVESTITO - CICLO "B1"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUURE DI ACCIAIO NON RIVESTITO - CICLO "B1" Costittd da strati
vernice protettiva ad alta durabilita il cui stratiofinitura € di tipo poliuretanico alifatico. diclo della lavorazione € il seguente; 1.
sabbiatura a recupero grado Sa 2,5 o preparazieseamica con pistola mille aghi o discatura corhdi®24-P36; 2. applicazione
del ciclo di pittura cosi come definito nella schitlo “B1” del C.S.A.
euro (quindici/92)

m?2

m?2

m?2

26,92

28,51

13,12

15,92

COMMITTENTE:
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Num.Ord.
TARIFFA

DESCRIZIONE DELLARTICOLO

unita
di
misura

PREZZO
UNITARIO

Nr. 1€
B.009.155.c

Nr. 2C
B.009.155.d

Nr. 21
B.009.160.a

Nr. 22
B.009.165.a

Nr. 23
B.009.170.a

Nr. 24
B.009.170.b

Nr. 25
B.009.170.c

Nr. 2€
B.009.205

Nr. 27

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACGAIO NON RIVESTITO - CICLO "B2"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUURE DI ACCIAIO NON RIVESTITO - CICLO "B2" Costittd da strati di
vernice protettiva ad alta durabilita il cui straidfinitura € di tipo poliuretanico fluorurato adto solido. Il ciclo della lavorazione € i

seguente: 1. sabbiatura a recupero grado Sa 2gparpzione meccanica con pistola mille aghi oatisa con dischi P24-P36;
applicazione del ciclo di pittura cosi come definmiella scheda ciclo “B2” del C.S.A.
euro (diciannove/72)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACGAIO NON RIVESTITO - CICLO "C"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUURE DI ACCIAIO NON RIVESTITO - CICLO “C" Costitud da strati di
vernice protettiva ad alta durabilita il cui straidfinitura € di tipo poliuretanico fluorurato adto solido. Il ciclo della lavorazione € i

seguente: 1. sabbiatura a recupero grado Sa 2gparpzione meccanica con pistola mille aghi oatisa con dischi P24-P36;
applicazione del ciclo di pittura cosi come definiella scheda ciclo “C” del C.S.A.
euro (ventiuno/73)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA SU STRUTTURE IN ACCIAIOZINCATO A CALDO - CICLO "D"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA SU STRUTTURIEl ACCIAIO ZINCATO A CALDO - CICLO "D" Costituitoda strati di
vernice protettiva ad alta durabilita il cui stralidfinitura e di tipo poliuretanico fluorurato atto solido. Il ciclo della lavorazione & il

seguente: 1. irruvidimento o preparazione meccasnogistola mille aghi o discatura con dischi FPBE; 2. applicazione del ciclo
pittura cosi come definito nella scheda ciclo “@l €.S.A.
euro (sedici/00)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACCIAD NON RIVESTITO - INTERNO CASSONI EI
ALTRE ZONE INTERNE - - CICLO "E"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACCIAD NON RIVESTITO - INTERNO CASSONI ED ALTRE

ZONE INTERNE - - CICLO "E" Costituito da strati dittura epossidica bicomponente del tipo surfaterant avente residuo soli

N =

m?2

N =

m?2

di

m?2

D

do

in volume > 80%. Il ciclo della lavorazione é ilgsente: 1. sabbiatura a recupero grado Sa 2,5paf@zone meccanica con pistola

mille aghi o discatura con dischi P24-P36; 2. ajagione del ciclo di pittura cosi come definitdaecheda ciclo “E” del C.S.A.
euro (undici/02)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN ACGAO RIVESTITO - CICLO "M1"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUURE IN ACCIAIO RIVESTITO - CICLO "M1" Costituito d strati d
vernice protettiva ad alta durabilita il cui straticfinitura & di tipo poliuretanico alifatico, cada scheda ciclo del C.S.A. Il ciclo
applicare & il seguente: 1. idrolavaggio ad alesgione (> 60 MPa) per rimuovere sporco, grasgo, pitture incoerenti, aggregati

mZ

da
di

ossidi incoerenti; in caso di ruggine localizzaitdificile asportazione, condurre pulizia locaiza mediante spazzolatura manuale o

molatura; dopo il lavaggio, lo spessore minimoedpitture pre-esistenti e non rimosse deve ess&fmicron DFT; 2. applicazio
sulle zone dove si € in presenza di metallo nusiegé spigoli (stripe coat), di una prima mano iiyra epossidica bicomponente
tipo surface tolerant avente residuo solido in r@u> 80%; lo spessore minimo > 80 micron DFT; Jpliapzione su tutta
superficie della struttura di seconda mano di mitepossidica bicomponente del tipo surface toleraente residuo solido in volur
> 80%; lo spessore 100 micron DFT; 4. applicazianpennello su spigoli, bordi, contorni dadi e milladi pittura di finitura
poliuretanica alifatica bicomponente; 5. applicagisu tutta la superficie di pittura di finituralipeetanica alifatica bicomponen
spessore 80 micron DFT.

euro (trentadue/68)

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN ACGAIO RIVESTITO - CICLO "M2"

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUURE IN ACCIAIO RIVESTITO - CICLO "M2" Costituito d strati d
vernice protettiva ad alta durabilita il cui stralidinitura é di tipo poliuretanico fluorurato, @ da scheda ciclo del C.S.A. Il ciclo
applicare & il seguente: 1. idrolavaggio ad alesgione (> 60 MPa) per rimuovere sporco, grasgo, pitture incoerenti, aggregati

ne
del
a

me

te,

mZ

da
di

ossidi incoerenti; in caso di ruggine localizzaitditficile asportazione, condurre pulizia locakta mediante spazzolatura manuale o

molatura; dopo il lavaggio, lo spessore minimoedpitture pre-esistenti e non rimosse deve ess&fmicron DFT; 2. applicazio
sulle zone dove si € in presenza di metallo nusiegé spigoli (stripe coat), di una prima mano iiyra epossidica bicomponente
tipo surface tolerant avente residuo solido in r@u> 80%; lo spessore minimo > 80 micron DFT; Jpliapzione su tutta
superficie della struttura di seconda mano di mitepossidica bicomponente del tipo surface toleraente residuo solido in volur
> 80%; lo spessore 120 micron DFT; 4. applicazianpennello su spigoli, bordi, contorni dadi e milladi pittura di finitura
poliuretanica fluorurata; 5. applicazione su tlatauperficie di pittura di finitura poliuretaniflaorurata, spessore 40 micron DFT.
euro (trentasette/96)

VERNICIATURA  ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN ACGCAIO RIVESTITO - SOVRAPPREZZO PEF
IDROSABBIATURA

VERNICIATURA  ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN AC@IO RIVESTITO - SOVRAPPREZZO PE
IDROSABBIATURA Nei casi in cui l'area interessaafenomeni di distacco del rivestimento e/o forroaeidi ruggine € >10
dell'intera superficie (Re>5 secondo la scala ezaajel grado di arrugginimento).

euro (quindici/44)

RAVVIVATURA DI STRUTTURE IN CONGLOMERATO CEMENTIZIC
RAWIVATURA DI STRUTTURE IN CONGLOMERATO EMENTIZIO Da eseguirsi a mezzo di idrosabbiature ezqua
sabbia in pressione e/o mediante sabbiatrice clinssibia silicea con pressioni massime di 400 Atra ad ottenere superf

ne
del
a

me

mZ

R

R
7

mZ

e

ci

bonificate, pulite e sgrassate, con ferri di armatlisossidati allo scopo di eliminare zone coltiemte poco resistenti o degradate
che possano fungere da falso aggrappo ai succéisgtaimenti. Compresi e compensati nel prezzpdidazione e l'allontanamento

dei materiali di risulta, il rispetto di eventuatianufatti presenti (guard-rail, appoggi, ecc.) amja altro occorre per dare il lav
finito a perfetta regola d'arte.
euro (nove/97)

BOCCIARDATURA MECCANICA O A MANO DI SUPERFICI CEMENTIZIE

Dro

m?2

19,72

21,73

16,00

11,03

32,68

37,96

15,44

COMMITTENTE:
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Num.Ord.
TARIFFA

DESCRIZIONE DELLARTICOLO

unita
di

misura

PREZZO
UNITARIO

B.009.208

Nr. 28
B.009.210

Nr. 28
B.009.212

Nr. 3C
B.009.215.a

Nr. 31
B.009.215.b

Nr. 32
B.009.215.c

Nr. 32
B.009.220.1,
a

BOCCIARDATURA MECCANICA O A MANO DI SUPRFICI CEMENTIZIE Di superfici cementizie, travi, otsoventi pe
renderle atte a ricevere nuovi getti di calcestouzompresa e compensata nel prezzo l'asportadioparti ammalorate, la pulizia

dell'armatura metallica scoperta mediante sabhkiatenergica spazzolatura, la soffiatura ed @gmio con acqua a pressione di tutte

le superfici scoperte. Compreso inoltre ogni atireere e prestazione per dare il lavoro eseguitegala d'arte. Per ogni metro

quadrato.
euro (ventitre/31)

FRESATURA DI IMPALCATI IN CONGLOMERATO CEMENTIZIO

FRESATURA DI IMPALCATI IN CONGLOMERATO CEHMNTIZIO Di ponti e viadotti da eseguirsi con spéidi@ese o bocciarde
rotanti adeguate, fino alla profondita max dil0 mBempresi e compensati nel prezzo l'allontanamdatamateriali di risulta, le
finiture, una energica soffiatura e tutte le predawi necessarie per non manomettere le strutture.
euro (otto/22)

PRETRATTAMENTO SUPERFICI IN CLS PER CONTATTO FRA ECCHI E NUOVI GETTI
PRETRATTAMENTO SUPERFICI IN CLS PER CONITFO FRA VECCHI E NUOVI GETTI Delle superfici in taetruzzo dj

mZ

mZ

opere d'arte e/o manufatti diversi esistenti, dasti al contatto tra vecchi e nuovi getti, conipaldre soluzione acquosa di resine

acrilico-viniliche stese a pennello, rullo o sprozin ragione di 2-3 litri per metro quadrato, cdaigarantire la migliore adesione tra
getti vecchi e nuovi. Esclusi dal prezzo eventpaliteggi, impalcature e/o attrezzature mobili neggs per l'esecuzione del lavg
mentre sono incluse le eventuali coperture sembvestallate a protezione del cantiere dagli eveithosferici, nonche ogn
fornitura, attrezzatura complementare e magistecoreenti. Per ogni metro quadrato di superficitata.
euro (ventiuno/18)

MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON POLIMERI - SPESSORE MINIMO 2 MM

MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON RAMERI L'applicazione della malta dovra essere ttfata previa adeguata
preparazione del supporto (da computarsi a pdtpjodotto dovra essere applicato su sottofonddcpa umido. Il prodotto deve
essere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-3Icistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Fornitunaosa in opera di malta cementizia bicomponentengoth modificata con resine
acriliche per la protezione, impermeabilizzazioneagsatura di strutture leggermente degratate ioesalizzo. Il prodotto dovra
rispondere alle seguenti caratteristiche prestatiionAderenza al cls (UNI EN 1542)0,8 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN
13057)< 0,02 kg * m-2 « h-0,5; - Compatibilita termica omiata come adesione (UNI EN 1542), dopo 50 cidjjedo-disgelo con sali

ro,

m?2

disgelanti, (UNI EN 13687} 0,6 MPa; - Capacita di fare ponte alla fessuracfcibridging ability) misurata a 23°C (UNI EN 1062/

7): - Statica: Classe A3 (apertura della fessut@Za mm); - Dinamica: Classe B2 (apertura dellades a 0,05 mm). Nel prezzo s

lisciato.
euro (ventisei/03)

MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON POLIMERI - SPESSORE DA 3 MM A 6 M
MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON RAMERI L’applicazione della malta dovra essere ttfata previa adeguata
preparazione del supporto (da computarsi a pdftpjodotto dovra essere applicato su sottofondd@gpa umido. Il prodotto deve

essere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-3Icistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione

previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Fornitunaosa in opera di malta cementizia, tixotropicanpseelata, bicomponenete, ¢
fibre sintetiche e resine polimeriche per la rinasbne e rasatura di strutture leggermente detgaufacls. Il prodotto dovia

ONO
compresi la fornitura e posa in opera del materdleporto che dovra presentare in opera un panéonperfettamente rasato e

m?2

rispondere alle seguenti caratteristiche prestaliionResistenza a compressione a 2&@®p MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a

compressione a 7 gg25 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg>5 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessione
7 gg> 3 MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 14 GPa + 18 GPa (UNI EN 13412gerenza al cls
(UNI EN 1542)> 2 MPa; - Compatibilitd termica misurata come agiesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di gelo-disgeloncsal

a

disgelanti, (UNI EN 13687} 2 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,5 kg * m-2 « h-0,5. Nel prezzo sono compresi la

fornitura e posa in opera del materiale di ripatte dovra presentare in opera un paramento penfetite rasato e lisciato.
euro (trenta/s51)

MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON POLIMERI - SPESSORE DA 7 MM A 10 MM
MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON RAMERI L’applicazione della malta dovra essere ttfata previa adeguata
preparazione del supporto (da computarsi a pdftpjodotto dovra essere applicato su sottofondd@gpa umido. Il prodotto deve

essere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-3Icistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione

previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Fornitunaosa in opera di malta cementizia, tixotropicappseelata, bicomponenete, ¢
fibre sintetiche e resine polimeriche per la rinasbne e rasatura di strutture leggermente detgaufacls. Il prodotto dovia

mZ

rispondere alle seguenti caratteristiche prestaliionResistenza a compressione a 2&@®p MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a

compressione a 7 gg25 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg> 5 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessione
7 gg> 3 MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 14 GPa + 18 GPa (UNI EN 13412erenza al cls
(UNI EN 1542)> 2 MPa; - Compatibilita termica misurata come agiesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di gelo-disgeloncsal

a

disgelanti, (UNI EN 13687} 2 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,5 kg * m-2 « h-0,5. Nel prezzo sono compresi la

fornitura e posa in opera del materiale di ripatie dovra presentare in opera un paramento peneti® rasato e lisciato.
euro (trentasette/54)

MALTE PREMISCELATE TIXOTROPICA BICOMPONENTE ADDITIVATA CON POLIMERI - FINO AD UNO SPESSORI
MAX DI CM 2

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in opera dilta, contenente fibre sintetiche in poliacrilatétper la ricostruzione
strutture in calcestruzzo degradate. L'applicazide#ta malta dovra essere effettuata previa adagu@parazione del supporto
computarsi a parte). Il prodotto dovra essere egfalisu sottofondo pulito e saturo di acqua, in spessore compreso tra 10 e 50
per strato. Il prodotto dovra rispondere alle segumratteristiche prestazionali: - Resistenzaragressione a 28 gg55 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a compressione a¥ 49 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessior28 gg> 8 MPa (UNI EN 196/
1); - Resistenza a flessione a 7>g§ MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 23 GPa + 27 GPa (UNI
13412); - Aderenza al cls (UNI EN 1542 MPa; - Compatibilita termica misurata come aolesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli
gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057)0,5 kg * m-2 « h-0,5. |ll

di

mZ

da
mm

23,31

8,22

21,18

26,03

30,51

37,54

COMMITTENTE:
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Num.Ord.
TARIFFA

unita
DESCRIZIONE DELLARTICOLO di
misura

PREZZO
UNITARIO

Nr. 34
B.009.220.1,
b

Nr. 38
B.009.220.2,
a

Nr. 3€
B.009.220.2.
b

Nr. 37
B.009.220.3

Nr. 38
B.009.220.4

prodotto deve essere marcato CE ai sensi dellaBWN1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifitella Prestazione 2+ tra quelli
di attestazione previsti dal Regolamento U.E. 3D5Qompresi e compensati nel prezzo per dare dréafinito a regola d’arte.
FINO AD UNO SPESSORE MAX DI CM 2

euro (settantaquattro/18) m?

MALTE PREMISCELATE TIXOTROPICA BICOMPONENTE ADDITIVATA CON POLIMERI - SOVRAPPREZZO PE
OGNI CENTIMETRO IN PIU

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in operantilta, contenente fibre sintetiche in poliacrildtgtper la ricostruzione di
strutture in calcestruzzo degradate. L'applicazide#ia malta dovra essere effettuata previa adagu@parazione del supporto (da
computarsi a parte). Il prodotto dovra essere egfalisu sottofondo pulito e saturo di acqua, in speEssore compreso tra 10 e 50|mm
per strato. Il prodotto dovra rispondere alle segumratteristiche prestazionali: - Resistenzaragressione a 28 gg55 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a compressione a¥ 49 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessior28 gg> 8 MPa (UNI EN 196/
1); - Resistenza a flessione a 7>g§ MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 23 GPa + 27 GPa (UNIEN
13412); - Aderenza al cls (UNI EN 1542 MPa; - Compatibilita termica misurata come aolesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di
gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057)0,5 kg * m-2 « h-0,5. |ll
prodotto deve essere marcato CE ai sensi dellaB\N1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifitzlla Prestazione 2+ tra quelli
di attestazione previsti dal Regolamento U.E. 305Clompresi e compensati nel prezzo per daredkdafinito a regola d’arte. mq x
cm
euro (trentasei/27) 42,43 %

MALTE PREMISCELATE TIXOTROPICA FIBRORINFORZATA CON FIBRE INORGANICHE - FINO AD UNO
SPESSORE MAX DI CM .

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in opera dila ad espansione contrastata con maturaziongaincantenente fibre
sintetiche in poliacrilonitrile per la ricostruziendi strutture in calcestruzzo degradate. L'applm@e della malta dovra essere
effettuata previa adeguata preparazione del suppdatcomputarsi a parte). Il prodotto dovra esapmicato su sottofondo pulito e
saturo di acqua, in uno spessore compreso tra 30 mm per strato. Il prodotto dovra rispondere akguenti caratteristiche
prestazionali: - Resistenza a compressione a 2855y MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressifegg> 40 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a flessione a 28dgMPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessionegg? 6 MPa (UNI EN 196/1);
Modulo elastico a compressione a 28 gg tra 26 GRB& -GPa (UNI EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EBA2) > 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057),3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giorno
(UNI 8147)> 0,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai siailsi UNI EN 1504-3 con il sistema di Valutaziea&/erifica della
Prestazione 2+ tra quelli di attestazione prevatiRegolamento U.E. 305/11. Compresi e compenshafprezzo per dare il lavaro
finito a regola d'arte. - FINO AD UNO SPESSORE MAX CM 2
euro (settanta/76) m2

MALTE PREMISCELATE TIXOTROPICA FIBRORINFORZATA CON FIBRE INORGANICHE - SOVRAPPREZZO PER
OGNI CENTIMETRO IN PIU
MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in operandilta ad espansione contrastata con maturazioagancontenente fibre
sintetiche in poliacrilonitrile per la ricostruziendi strutture in calcestruzzo degradate. L'applm@e della malta dovra essere
effettuata previa adeguata preparazione del suppdet computarsi a parte). Il prodotto dovra esapmicato su sottofondo pulito e
saturo di acqua, in uno spessore compreso tra 30 mm per strato. Il prodotto dovra rispondere akguenti caratteristiche
prestazionali: - Resistenza a compressione a 285y MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compress#oiiegg> 40 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a flessione a 2&dggMPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessionegg? 6 MPa (UNI EN 196/1);
Modulo elastico a compressione a 28 gg tra 26 GRBA GPa (UNI EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EBA2) > 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687% 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giofno
(UNI 8147)> 0,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai stailsi UNI EN 1504-3 con il sistema di Valutaziom&/erifica della
Prestazione 2+ tra quelli di attestazione prewdatiRegolamento U.E. 305/11. Compresi e compenshiprezzo per dare il lavaro
finito a regola d’arte. mg x cm
euro (trentauno/33) 40,83 %

MALTE PREMISCELATE COLABILE RINFORZATA CON FIBRE INORGANICHE

MALTE PREMISCELATE COLABILE RINFORZATACON FIBRE INORGANICHE Fornitura e posa in operandalta ad
espansione contrastata con maturazione in arigemente fibre sintetiche in poliacrilonitrile pex ticostruzione di strutture |in
calcestruzzo degradate. L'applicazione della nddtaa essere effettuata previa adeguata prepaead@rsupporto (da computarsi a
parte). Il prodotto dovra essere applicato su &wito pulito e saturo di acqua mediante colaggilansede opportunamente
predisposta, in uno spessore compreso tra 10 enb@en strato, senza l'ausilio di armature di casttrall prodotto dovra rispondere
alle seguenti caratteristiche prestazionali: - Resza a compressione a 28 3g60 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a
compressione a 7 gg50 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg> 9 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessione a
7 gg> 7 MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 26 GPa + 30 GPa (UNI EN 13412erenza al cls
(UNI EN 1542)> 2 MPa; - Compatibilita termica misurata come anfesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di gelo-disgeloncsal
disgelanti, (UNI EN 13687} 2 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 130579,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastata con
stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 81470,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai siglisi UNI EN 1504-3 con il sistema
di Valutazione e Verifica della Prestazione 2+duelli di attestazione previsti dal Regolamento \B&5/11. Compresi e compensati
nel prezzo per dare il lavoro finito a regola déart
euro (due/58) dms3

MALTE PREMISCELATE COLABILE RINFORZATA CON FIBRE IN ACCIAIO

MALTE PREMISCELATE COLABILE RINFORZATACON FIBRE IN ACCIAIO Fornitura e posa in operandidlta ad espansione
contrastata con maturazione in aria, contenente #intetiche in poliacrilonitrile per la ricostiome di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione della malta dovra esséfituata previa adeguata preparazione del supdet computarsi a parte)! Il
prodotto dovra essere applicato su sottofondogelisaturo di acqua mediante colaggio, nella spgertunamente predisposta, in
uno spessore compreso tra 10 e 50 mm per straitpa $ausilio di armature di contrasto. Il prodottovra rispondere alle seguenti

74,19

36,2

70,76

31,3

2,54
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B.009.230.a

Nr. 4C
B.009.230.b

Nr. 41
B.009.230.c

Nr. 42
B.009.260.a

caratteristiche prestazionali: - Resistenza a cesgione a 28 gg 65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressiongg> 50
MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessione a@8 4 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessioffegg> 11 MPa (UNI EN
196/1); - Modulo elastico a compressione a 28 g@% GPa + 29 GPa (UNI EN 13412); - Aderenza a{dis| EN 1542)> 2 MPa;

Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687% 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057),3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giorno
(UNI 8147)> 0,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai siiisi UNI EN 1504-3 con il sistema di Valutaziea&/erifica della
Prestazione 2+ tra quelli di attestazione prevatiRegolamento U.E. 305/11. Compresi e compenshafprezzo per dare il lavaro
finito a regola d'arte.
euro (tre/46) dms3

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO CECOLABILE ESPANSIVO PREMISCELATO
UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO MARCATO CE Fornitura e posa in opera di betoncam espansione
contrastata con maturazione in aria, contenente intetiche in poliacrilonitrile per la ricostiame di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione del calcestruzzo praose marcato CE dovra essere effettuata premaguata preparazione del
supporto (da computarsi a parte). Compresi e cosgtenel prezzo ogni onere per il getto in presedizaventuali armature
metalliche, la finitura accurata dei bordi e deligerficie del getto e una opportuna stagionaterayetti mediante applicazione| di
acqua nebulizzata per almeno 24 ore dopo il gittimrmazione di eventuali giunti, ogni altro onegpeestazione o fornitura per dare
il lavoro eseguito a regola d'arte. Il prodotto eél@ssere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504r3ilcsistema di Valutazione| e
Verifica della Prestazione 2+ tra quelli di attegiae previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Songuss dal prezzo l'eventuale
fornitura e posa in opera dellacciaio, delle ciss®e, delle centinature, delle armature di sostedleventuale impiego di
antievaporanti e la preparazione del supportgordtotto dovra rispondere alle seguenti carattehistprestazionali: - Resistenza a
compressione a 28 gg60 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressaidegg> 50 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a
trazione per flessione a 28 g MPa (UNI EN 12390/5); - Resistenza a trazioneflessione a 7 gg 5 MPa (UNI EN 12390/5);
Modulo elastico a compressione a 28 gg tra 26 GRB& GPa (UNI EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EB42) > 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687% 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giofno
(UNI 8147)> 0,04%.
euro (due/49) dms3

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO CE COLABILE ESPANSIVO PREMISCELATO
RINFORZATO CON FIBRE IN ACCIAIO

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO CIornitura e posa in opera di betoncino ad espagsio
contrastata con maturazione in aria, contenente intetiche in poliacrilonitrile per la ricostiame di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione del calcestruzzo praose marcato CE dovra essere effettuata premaguata preparazione del
supporto (da computarsi a parte). Compresi e cosgtenel prezzo ogni onere per il getto in presedizaventuali armature
metalliche, la finitura accurata dei bordi e deligerficie del getto e una opportuna stagionaterayetti mediante applicazione| di
acqua nebulizzata per almeno 24 ore dopo il gittimrmazione di eventuali giunti, ogni altro onegpeestazione o fornitura per dare
il lavoro eseguito a regola d'arte. Il prodotto eél@ssere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504r3ilcsistema di Valutazione| e
Verifica della Prestazione 2+ tra quelli di atte&iae previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Sorwussdal prezzo l'eventuale
fornitura e posa in opera dellacciaio, delle ciss®e, delle centinature, delle armature di sostedleventuale impiego di
antievaporanti e la preparazione del supporto. Cmyiunta del 35% di ghiaietto. Il prodotto dowigpondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza a cesgione a 28 gg 65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressiongg> 50
MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessione a@8 §4 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessioffegg> 11 MPa (UNI EN
196/1); - Modulo elastico a compressione a 28 g@% GPa + 29 GPa (UNI EN 13412); - Aderenza a{dis| EN 1542)> 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giofno
(UNI 8147)> 0,04%.

euro (due/86) dms3

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO CE COLABILE ESPANSIVO PREMISCELATO
RINFORZATO CON FIBRE IN ACCIAIO RCK=>85 MPA

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO ClHornitura e posa in opera di betoncino ad espa@sio
contrastata con maturazione in aria, contenente intetiche in poliacrilonitrile per la ricostiame di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione del calcestruzzo praose marcato CE dovra essere effettuata premaguata preparazione del
supporto (da computarsi a parte). Compresi e cosgtienel prezzo ogni onere per il getto in presedizaventuali armature
metalliche, la finitura accurata dei bordi e deligerficie del getto e una opportuna stagionaterayetti mediante applicazione| di
acqua nebulizzata per almeno 24 ore dopo il gittimrmazione di eventuali giunti, ogni altro onegpeestazione o fornitura per dare
il lavoro eseguito a regola d'arte. Il prodotto eél@ssere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504r3ilcsistema di Valutazione| e
Verifica della Prestazione 2+ tra quelli di atte&iae previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Sonwussdal prezzo l'eventuale
fornitura e posa in opera dellacciaio, delle ciss®e, delle centinature, delle armature di sostedleventuale impiego di
antievaporanti e la preparazione del supporto.nittoa e posa in opera del calcestruzzo predosatareato CE resistente a trazipne
per flessione e diretta, e comportamento sovrdesgés secondo la UNI EN 11188. Il prodotto dovigpendere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza a cesgione a 28 gg 85 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazioneflessione a
28 gg> 30 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a trazionetthr di prima fessurazione del cls a 28>g¢ MPa (UNI 11188); |-
Resistenza a trazione diretta del cls a 2& @5 MPa (UNI 11188); - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giorno
(UNI 8147)> 0,03%.

euro (cinque/28) dms3

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZAS4/S5 - RCke 45 MPA E AGGREGATI

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATOONSISTENZA S4/S5 Il prodotto deve essere marc&aiCsensi della UNI
EN 1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifiaella Prestazione 2+ tra quelli di attestazioneiptiedal Regolamento U.E. 305/
11. Fornitura e posa in operadi cls, utilizzaon legante espansivo super fluido ed aggrefjiatpportuna curva granulometrica,
privi di impurita, ben lavati, di diametro massiimofunzione dello spessore e della geometria diéb g prodotto dovra rispondere
alle seguenti caratteristiche prestazionali: - Resza a compressione a 28 »gh0 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a

3,44

2,84

5,24
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B.009.260.b

Nr. 44
B.009.260.c

Nr. 48
B.009.305.a

Nr. 4€
B.009.305.b

Nr. 47
B.009.380

compressione a 7 gg40 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazioneflessione a 28 gg 5 MPa (UNI EN 196/1); - Resisten
a trazione per flessione a 7 ggt MPa (UNI EN 196/1); - Aderenza al cls (UNI EN4Dj> 1,5 MPa; - Espansione contrastata
stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 8147),03%.

euro (uno/28)

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZAS4/S5 - RCkz 65 MPA E AGGREGATI RINFORZATC
CON FIBRE SINTETICHE

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZA&4/S5 |l prodotto deve essere marcato CE ai sksfisi UN|
EN 1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifaella Prestazione 2+ tra quelli di attestazioneiptiedal Regolamento U.E. 30

za
con

dms3

5/

11. Fornitura e posa in operadi cls, utilizimon legante espansivo super fluido ed aggrefiaipportuna curva granulometrica,

privi di impurita, ben lavati, di diametro massiiimofunzione dello spessore e della geometria diéb.gé prodotto dovra risponde

re

alle seguenti caratteristiche prestazionali: - Besiza a compressione a 28 g5 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a

compressione a 7 gg50 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazioneflessione a 28 gg 7 MPa (UNI EN 196/1); - Resisten
a trazione per flessione a 7 g MPa (UNI EN 196/1); - Aderenza al cls (UNI EN4D5> 1,5 MPa; - Espansione contrastata
stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 8147),03%.

euro (uno/52)

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZAS4/S5 - RCke 65 MPA E AGGREGATI RINFORZATC
CON FIBRE IN ACCIAIO

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZA&4/S5 |l prodotto deve essere marcato CE ai sksfisi UN|
EN 1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifaglla Prestazione 2+ tra quelli di attestazioneiptiedal Regolamento U.E. 30

11. Fornitura e posa in opera di cls resistent@zione per flessione e diretta, e comportamemtaudente, secondo la UNI EN
11188, utilizzando un legante espansivo rinforzaia fibre in acciaio ed aggregati di opportuna augranulometrica, privi di

impurita, ben lavati, di diametro massimo in fumgadello spessore e della geometria del gettoroligito dovra rispondere al
seguenti caratteristiche prestazionali: - Resistemzompressione a 28 gg65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazione
flessione a 28 gg 20 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a trazionettira 28 gg- 4 MPa (UNI 11188); - Espansione contras
con stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 814T),03%.
euro (uno/86)

COLABILE PREMISCELATO CON FIBRE DI ACCIAIO - MALTA
COLABILE PREMISCELATO CON FIBRE DI ACBID Fluida, a rapido sviluppo delle resistenze na@iche anche a bas

temperature, da -5°C a +5/+20°C, resistente aghtigggressivi dellambiente, studiata per rifmeste, riparare, rinforzare struttere

in c.a. degradate o per realizzare fissaggi edraggorapidi. Il prodotto dovra rispondere alle segfi caratteristiche prestazional

za
con

dms3

5/

lle
per
tata

dm3

Se

Resistenza a compressione a 2& g9 MPa (UNI EN 12190); - Modulo elastico a comgiese a 28 gg tra 27 GPa + 32 GPa (UNI

EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EN 1542 MPa; - Compatibilita termica misurata come aglesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli
di gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,4 kg * m-2 « h-0,5. Per

temperature di stagionatura a -5°C, la resistercargressione (UNI EN 12190): - 4H.0 MPa; - 8 i+ 15 MPa; - 24 k» 25 MPa;
28 gg> 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +5°@dstenza a compressione (UNI EN 12190): 415 MPa; - 8 t» 20

MPa; - 24 h> 30 MPa; - 28 gg 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +2@f@distenza a compressione (UNI EN 12190):
h> 30 MPa; - 8 > 40 MPa; - 24 t» 50 MPa; - 28 gg= 70 MPa. Compresi e compensati nel prezzo ognieoper il getto in

presenza di eventuali armature metalliche, ladmaitaccurata dei bordi e della superficie del gettma opportuna stagionatura

getti mediante applicazione di acqua nebulizzataafreeno 24 ore dopo il getto, la formazione dirguali giunti, ogni altro onere,

prestazione o fornitura per dare il lavoro esegaitegola d'arte. Il prodotto deve essere marcktaiGensi della UNI EN 1504-3 ¢
il sistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione previsti dal Ragento U.E. 305/11. Sono escl

usi

dal prezzo I'eventuale fornitura e posa in opeitadeiaio, I'onere delle casseforme, delle cemtirgdelle armature di sostegno delle

casseforme, l'eventuale impiego di antievaporalatimeparazione del supporto. - MALTA
euro (quattro/37)

COLABILE PREMISCELATO CON FIBRE DI ACCIAIO - CALCEESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO CE
COLABILE PREMISCELATO CON FIBRE DI ACSIO Fluida, a rapido sviluppo delle resistenze nagiche anche a bas

temperature, da -5°C a +5/+20°C, resistente aghtgggressivi dellambiente, studiata per rifmeste, riparare, rinforzare struttere

in c.a. degradate o per realizzare fissaggi edraggorapidi. Il prodotto dovra rispondere alle segti caratteristiche prestazional

dm3

Se

Resistenza a compressione a 2& g MPa (UNI EN 12190); - Modulo elastico a comgiese a 28 gg tra 27 GPa + 32 GPa (UNI

EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EN 1542 MPa; - Compatibilita termica misurata come agfesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli
di gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,4 kg * m-2 « h-0,5. Per

temperature di stagionatura a -5°C, la resistercargressione (UNI EN 12190): - 4H.0 MPa; - 8 i+ 15 MPa; - 24 k» 25 MPa;
28 gg> 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +5°@dstenza a compressione (UNI EN 12190): 415 MPa; - 8 t» 20

MPa; - 24 h> 30 MPa; - 28 gg 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +2@€distenza a compressione (UNI EN 12190):
h> 30 MPa; - 8 > 40 MPa; - 24 t» 50 MPa; - 28 gg= 70 MPa. Compresi e compensati nel prezzo ognieoper il getto in

presenza di eventuali armature metalliche, ladmaitaccurata dei bordi e della superficie del gettma opportuna stagionatura

getti mediante applicazione di acqua nebulizzataafreeno 24 ore dopo il getto, la formazione dirguali giunti, ogni altro onere,

prestazione o fornitura per dare il lavoro esegaitegola d'arte. Il prodotto deve essere marcktaiGensi della UNI EN 1504-3 ¢
il sistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione previsti dal Ragento U.E. 305/11. Sono escl

-4

dei

on
usi

dal prezzo I'eventuale fornitura e posa in opeitadeiaio, I'onere delle casseforme, delle cemtirgdelle armature di sostegno delle

casseforme, l'eventuale impiego di antievaporalatireparazione del supporto. Malta con l'aggiutel 35% di ghiaietto.
euro (tre/53)

CALCESTRUZZO PREDOSATO FIBRORINFORZATO

CALCESTRUZZO PREDOSATO FIBRORINFORZATO Mato CE ai sensi della UNI EN 1504-3, raepto a ritir
compensato, a comportamento incrudente, secoundot@ indicato nel Model Code 2010 e misurato infaonita alla UNI EN
14651, utilizzando un legante rinforzato corbrdi in acciaio e/o polimeriche strutturali edygeegati di opportuna cun
granulometrica, privi di impurita, ben lavati, dathetro massimo in funzione dello spessore e dedanetria del getto. Compres
compensati nel prezzo ogni onere per la miscelazidrgetto in presenza di eventuali armature rhiela, la vibratura, la finitu
accurata dei bordi e della superficie del gettopriatezione immediata per almeno 3 giorni dopoett@ con tessuto non tess

dm3

va
ie
a

uto

1,2§

1,52

1,86

3,53
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Nr. 48
B.009.390

Nr. 4¢
B.009.400.1.
l.a

Nr. 5C
B.009.400.1,
1b

Nr. 51
B.009.400.1,
2.a

coperto con telo di nylon fissato con chiodi aissaEper evitare il passaggio di aria e vento, @ifnd onere, prestazione o fornitu
posa in opera per dare il lavoro eseguito a regjalde. Compreso inoltre specifico additivo antioitper ridurre il ritiro igrometrico
qualora non presente, da aggiungere allimpastie Weki previste dal mix design, e comunque secdmgoescrizioni della D.L.,
delle relative schede di prodotto. L'additivo ad@e dovra risultare compatibile con tutti i tipickmento in commercio. Il prodo
dovra rispondere alle seguenti caratteristichetpzémali: - acqua di impasto secondo la UNI EN8&0Oassenza di bleeding (U
EN 7122); - resistenza a compressieng0 MPa (UNI 12390/3); - resistenza a flessionédresfR1> 6,5 MPa (UNI EN 14651);
indice di resistenza residua fR3/fR10,7 MPa (UNI EN 14651); - adesione su calcestrygapporto tipo MC 0,40 - rapporto a/
0,40; secondo EN 1766) 2 MPa - assorbimento capillare < 0,5 kg/mqg h2asse di consistenza S4/S5 secondo la UNI EN 2
dimensione massima dell’aggregato 10 mm.

euro (due/77)

MALTA COLABILE PREMISCELATA RESISTENTE A TRAZIONE

MALTA COLABILE PREMISCELATA RESISTENTE ARAZIONE Marcata CE ai sensi della UNI EN 1504-3;cenportamento

incrudente, secondo quanto indicato nel Model C2d#0 e misurato in conformita alla UNI EN 14651iiz¢gando un legan
rinforzato con fibre in acciaio ed aggregati di ogpna curva granulometrica, privi di impurita,nblavati, di diametro massima
mm. Compresi e compensati nel prezzo ogni onerelgoetiscelazione, il getto in presenza di eventaainature metalliche,

vibratura, la finitura accurata dei bordi e dellpearficie del getto, la protezione immediata penealo 3 giorni dopo il getto con

tessuto non tessuto coperto con telo di nylon tissan chiodi ai casseri per evitare il passaggiari e vento, la formazione
eventuali giunti, ogni altro onere, prestazion@mitura e posa in opera per dare il lavoro esegquitegola d’arte. Compreso ino
specifico additivo antiritiro per ridurre il ritirgrometrico, qualora non presente, da aggiungémaasto nelle dosi previste dal m
design, e comunque secondo le prescrizioni della, B.delle relative schede di prodotto, in modoottanere una miscela cement|
con le caratteristiche richieste. L'additivo ad@gerdovra risultare compatibile con tutti i tipi c@mento in commercio. Il prodo
dovra rispondere alle seguenti caratteristichetpzemali: - acqua di impasto secondo la UNI EN8& 0Oassenza di bleeding (U
EN 7122); - resistenza a compressione a 28 ggeRtk MPa (UNI EN 12190); - resistenza a flessiorsidiea fR1> 11 MPa (UN
EN 14651); - indice di resistenza residua fR3/fRQ,7 MPa (UNI EN 14651); - adesione su calcestrgapporto tipo MC 0,40

ae
[o]
to
NI

©

dms3
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[to
NI

rapporto a/c = 0,40; secondo EN 17663 MPa - classe di consistenza S5 secondo la UNI2BB - dimensione massima

dell'aggregato 6 mm.
euro (tre/28)

RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN LAMINE MO DULO ELASTICO > 150 GPA - SEZIONE
RESISTENTE> 70 MMQ

Consolidamento di elementi strutturali in c.@.@&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titodi da una matrice polimerica
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgpolymers) nelle forme di tessuti unidirezion#dimine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi composgitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglatiari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatu
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzz
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO> 150 GPA Fornitura e posa in opera,
incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alfpienti caratteristickh
prestazionali: - Resistenza a trazione per flegsiagecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle segu
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 150 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medisazione (ASTM D3039): 1,6% =+ 2,0%. - SEZIONE RESENTE> 70
MMQ

euro (ottantasel/37)

RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN LAMINE MO DULO ELASTICO = 150 GPA - SEZIONI
RESISTENTE> 140 MMQ

Consolidamento di elementi strutturali in c.a.&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titoii da una matrice polimerical
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgolymers) nelle forme di tessuti unidirezion&imine e/o barre pultruse.

superfici sulle quali applicare i sistemi composgitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenelatiari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatu
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualigtini del calcestruzz
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO> 150 GPA Fornitura e posa in opera,
incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alipienti caratteristich
prestazionali: - Resistenza a trazione per flessiaecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle segu
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 150 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medisazione (ASTM D3039): 1,6% + 2,0%. - SEZIONE REBENTE &%o¥
140 MMQ

euro (centotrentauno/08)

RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN LAMINE MO DULO ELASTICO > 180 GPA - SEZIONE
RESISTENTE = 70 MM(

Consolidamento di elementi strutturali in c.&.&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titodi da una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgpolymers) nelle forme di tessuti unidirezionimine e/o barre pultruse.

superfici sulle quali applicare i sistemi composgitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglathari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendampensa ogni onere per da
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatu

con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzzo

ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO a%o¥ 180 GPA Fornitura e posapera, co
incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alfpienti caratteristich
prestazionali: - Resistenza a trazione per flegsiagecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
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Nr. 52
B.009.400.1,
2.b

Nr. 53
B.009.400.2.
l.a

Nr. 54
B.009.400.2,
1.b

Nr. 5
B.009.400.2.
2.a

gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 180 GPa (ASTM D3039); - Deformazione ultima medlimazione (ASTM D3039): 1,2% + 1,5%. - SEZIONE REEENTE> 70
MMQ

euro (centouno/29) ml

RINFORZI STRUTTURALI
RESISTENTE> 140 MMQ
Consolidamento di elementi strutturali in c.&.&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titogi da una matrice polimerica e
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgolymers) nelle forme di tessuti unidirezionéimine e/o barre pultruse. Le
superfici sulle quali applicare i sistemi composgitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglatiari perfettamente asciutte e
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per dare il
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualigtini del calcestruzzo
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO a%o¥ 180 GPA Fornitura e posapera, con
incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alipienti caratteristiche
prestazionali: - Resistenza a trazione per flegsiagecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a 7
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 180 GPa (ASTM D3039); - Deformazione ultima mealimazione (ASTM D3039): 1,2% + 1,5%. - SEZIONE REEENTE &%o¥
140 MMQ

euro (centosessantasei/81) ml

FIBRE DI CARBONIO IN LAMINE MO DULO ELASTICO >

180 GPA - SEZIONE

RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN TESSUTO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO
MIN 300 MODULO ELASTICO A TRAZIONE> 230 GPA - PRIMO STRAT(

Consolidamento di elementi strutturali in c.&.&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titodi da una matrice polimerica e
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgpolymers) nelle forme di tessuti unidirezionimine e/o barre pultruse. Le

superfici sulle quali applicare i sistemi compogitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglathari perfettamente asciutte e
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per dare il
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomeato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzzo
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TE$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE > 230 GPAFornitura e posa in opera di sistemi in ARREvia applicazione di primer
epossidico bicomponente atto a consolidare le fiagp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieppione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg di
maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (ASTM
D638); - Modulo elastico a trazione dopo 733200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sistertiawerso l'uso di adesivo
impregnante di resina epossidica. Il prezzo congeenolire: - stucco epossidico bicomponente; sageepossidico bicomponente
quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a Zqy5 MPa - rottura del cls (UNI EN
1542); - Resistenza a trazione per flessione -relecASTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a 24
MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)anspondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteristica

a trazione Ftk> 2500 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 230 GPa (ASTM D3039); - Spessore equivalente
del tessuto secco0,164 mm. - PRIMO STRATO
euro (duecentoottantasei/33)

mZ

RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN TESSUTO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTQO
MIN 300 MODULO ELASTICO A TRAZIONE=> 230 GPA - STRATI SUCCESSI\

Consolidamento di elementi strutturali in c.&.&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titosi da una matrice polimerica e
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgolymers) nelle forme di tessuti unidirezionéimine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi composgitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglatiari perfettamente asciutte e
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per dare il
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualigtini del calcestruzzo
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TEH$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE > 230 GPAFornitura e posa in opera di sistemi in FR€via applicazione di primer
epossidico bicomponente atto a consolidare le figp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieppione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg
maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (AST
D638); - Modulo elastico a trazione dopo 73d200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sistettiaaerso l'uso di adesivo
impregnante di resina epossidica. Il prezzo comgeeénoltre: - stucco epossidico bicomponente; sadeepossidico bicomponente
quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a g5 MPa - rottura del cls (UNI
1542); - Resistenza a trazione per flessione -eEcdSTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a Zd@
MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnantejadospondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteristica
a trazione Ftk> 2500 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 230 GPa (ASTM D3039); - Spessore equivalente
del tessuto secco 0,164 mm. - STRATI SUCCESSIVI
euro (centonovantauno/78) m2
RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN TESSUTO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTQO
MIN 300 MODULO ELASTICO A TRAZIONE=> 390 GPA - PRIMO STRAT!(

Consolidamento di elementi strutturali in c.@.@&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titodi da una matrice polimerica e
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgolymers) nelle forme di tessuti unidirezionéimine e/o barre pultruse. Le
superfici sulle quali applicare i sistemi compogitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglathari perfettamente asciutte e
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per dare il
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura

101,29

166,81

286,31
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Nr. 5€
B.009.400.2.
2.b

Nr. 57
B.009.400.3,
a

Nr. 58
B.009.400.3,
b

Nr. 5¢
B.009.505

Nr. 6C

B.009.510

Nr. 61

B.009.515

Nr. 62
B.009.525.a

con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualigtini del calcestruzzo
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TH$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE a%-¥ 390 GPAFornitura eoga in opera di sistemi in FRP previa applicazidhg@rimer
epossidico bicomponente atto a consolidare le figp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieppione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg di
maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (ASTM
D638); - Modulo elastico a trazione dopo 73d200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sistettiaaerso l'uso di adesivo
impregnante di resina epossidica. Il prezzo comgeeénoltre: - stucco epossidico bicomponente; sadeepossidico bicomponente
quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a Zq)5 MPa - rottura del cls (UNI EN
1542); - Resistenza a trazione per flessione -reEcdSTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a Zd@
MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)adospondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteristica

a trazione Ftk> 2300 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 390 GPa (ASTM D3039); - Spessore equivalente
del tessuto secco0,164 mm. - PRIMO STRATO
euro (quattrocentoquar anta/21)

m?2

RINFORZI STRUTTURALI FIBRE DI CARBONIO IN TESSUTO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO
MIN 300 MODULO ELASTICO A TRAZIONE> 390 GPA - STRATI SUCCESSI\
Consolidamento di elementi strutturali in c.a.&p. mediante sistemi compositi di rinforzo,titoii da una matrice polimerical e
filamenti in fibra di carbonio FRP (fiber reinfotgolymers) nelle forme di tessuti unidirezion&imine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi compogitiFRP dovranno essere esenti da parti incoenglathari perfettamente asciutte e
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per dare il
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuaiistini del calcestruzzo
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TE$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE a%o¥ 390 GPAFornitura eoga in opera di sistemi in FRP previa applicazidhg@rime
epossidico bicomponente atto a consolidare le fiagp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieppione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg
maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (AST!
D638); - Modulo elastico a trazione dopo 7 33200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sistertiawerso l'uso di adesivo
impregnante di resina epossidica. Il prezzo congeenolire: - stucco epossidico bicomponente; sageepossidico bicomponente
quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a g5 MPa - rottura del cls (UNI
1542); - Resistenza a trazione per flessione -eEcdSTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a Zdd
MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)adspondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteristica
a trazione Ftk> 2300 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 390 GPa (ASTM D3039); - Spessore equivalente
del tessuto secco0,164 mm. - STRATI SUCCESSIVI
euro (trecentosessantanove/53) m?
BARRE IN PULTRUSO IN FIBRE DI CARBONIO MODULO ELASTCO > 150 GP/
BARRE IN PULTRUSO IN FIBRE DI CARBONIBornitura e posa in opera di barre di diametro 10 oaratterizzata da una
temperatura di transizione vetrosal90°C (ASTM E1356 oppure ASTM E1640). Le barrerdano rispondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 1800 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 150 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medteaaione (ASTM D3039): 1,4% =+ 1,8%.
euro (quarantaquattro/65) ml

BARRE IN PULTRUSO IN FIBRE DI CARBONIO MODULO ELASTCO > 180 GP/
BARRE IN PULTRUSO IN FIBRE DI CARBONIBornitura e posa in opera di barre di diametro 10 oaratterizzata da una

temperatura di transizione vetrosal90°C (ASTM E1356 oppure ASTM E1640). Le barrerdano rispondere alle seguenti

caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 1800 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione

> 180 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medteaaione (ASTM D3039): 1,3% =+ 1,6%.

euro (cinquantaotto/95) ml

RIMOZIONE DI PANNELLI DI RIVESTIMENTO

RIMOZIONE DI PANNELLI DI RIVESTIMENTO Indmiera grecata per l'intero sviluppo della caleti@ei piedritti, da effettuarsi
mediante il taglio delle lamiere in parti non supéra mq 2,00, il distacco dalle murature senzaimamente danneggiare| le
superfici della galleria, l'accatastamento nelldmidel cantiere ed il successivo allontanamentdfiato fuori della pertinenza
stradale. Compreso, altresi, l'onere di puntekagudi eventuali opere provvisionali volte ad eitdanni allimpianto di illuminazione
esistente e di ogni altro onere o magistero per iiéavoro compiuto a regola d'arte.
euro (sel/95)

m3

SMONTAGGIO DI CANALETTE METALLICHE
SMONTAGGIO DI CANALETTE METALLICHE Esistenin galleria, compreso il trasporto a discarie thateriali di risulta da
eseguirsi in presenza di traffico.
euro (dieci/15) ml

LASTRE IN POLISTIROLO ESPANS(
LASTRE IN POLISTIROLO ESPANSO Con densitih minore di 30 kg/mc, di spessore da mm10 a mnpa@énti la funzione di
separare getti nuovi in conglomerato cementizigpassidico da getti gia induriti. Compresi e compginsel prezzo taglio, sfridp
legature, eventuali oneri derivanti dalla presedeaferri di armatura preesistenti nel vecchio @etemolito. Esclusi dal prezzo
eventuali ponteggi ed impalcature od attrezzatuobilinnecessarie per accedere al posto di lavomn@esa fornitura e posa|in
opera.

euro (zero/48)

m3

PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFICIO INTERNI - LUNGHEZZA 10 CM
PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIEIO INTERNI Protezione dei ferri d’armatura di padi opera d’arte

440,21

369,53

44,65

58,95

6,95

10,15

0,48
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Nr. 63
B.009.525.b

Nr. 64
B.009.530

Nr. 65
B.009.532

Nr. 6€
B.009.535.a

nuove, ancora libere prima del getto del calceztruz esistenti previa demolizione del copriferrdi sabbiatura o pulizia meccanjca

degli stessi da pagarsi a parte, mediante I'apptice di anodi galvanici, durata presunte 20 acwstituiti da un anima a strati

di

zinco puro ricoperta da una pasta elettroliticadedtiva. Gli anodi dovranno essere in accordo epranto prescritto dalla norma

UNI EN ISO 12696 e posizionati con la frequemadicata nel progetto di protezione, previa vedfidi continuita elettrica de

le

armature da proteggere con valore massimo di eegiatpari a 1 ohm, previa verifica che la resistidielle malte antiritiro da usare

nei ripristini non sia superiore ai 10@kCompresi: - i collegamenti elettrici alle anzigearmature e la verifica di continuita elett
tra anodi e barre di armatura con valore massimiogpa ohm; - il posizionamento di almeno 2 elettrdi riferimento Ag/AgCI in
una zona protetta ed il collegamento in appositsetta di derivazione dei medesimi, con i collegativenodo-armatura, dotata

necessari interruttori on/off per il controllo dehzionamento secondo procedura UNI EN ISO 12626INGHEZZA 10 CM

euro (sessantaquattro/18)

PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFICIO INTERNI - LUNGHEZZA 30 CM
PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIEIO INTERNI Protezione dei ferri d’'armatura di fiadi opera d’'arte

ica

dei

cad

nuove, ancora libere prima del getto del calceztruz esistenti previa demolizione del copriferrdi sabbiatura o pulizia meccanjca

degli stessi da pagarsi a parte, mediante I'apptice di anodi galvanici, durata presunte 20 acwstituiti da un anima a strati

di

zinco puro ricoperta da una pasta elettroliticadediiva. Gli anodi dovranno essere in accordo @pranto prescritto dalla norma

UNI EN ISO 12696 e posizionati con la frequemadicata nel progetto di protezione, previa vedfidi continuita elettrica de

armature da proteggere con valore massimo di eegiatpari a 1 ohm, previa verifica che la resistidielle malte antiritiro da usare

nei ripristini non sia superiore ai 10@kCompresi: - i collegamenti elettrici alle anzigearmature e la verifica di continuita elettri
tra anodi e barre di armatura con valore massimiogpa ohm; - il posizionamento di almeno 2 elettrdi riferimento Ag/AgCI in
una zona protetta ed il collegamento in appositsetta di derivazione dei medesimi, con i collegativenodo-armatura, dotata
necessari interruttori on/off per il controllo dehzionamento secondo procedura UNI EN ISO 12626INGHEZZA 30 CM

euro (novantaquattro/64)

PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFICIO ESTERN
PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFIO ESTERNI Protezione dei ferri d’armatura, 8trutture di nuova
realizzazione o da ripristinare, ma senza dieiooi di copriferro, mediante I'applicazione dhadi galvanici esterni costituiti

ta

una lamina di zinco puro al 99,9% dello spessor@5@i micron, accoppiata ad un gel elettroliticooadesivo ad alta conduttivjta
ionica, previa verifica di continuita elettrica ldelrmature da proteggere con valore massimo isteega pari a 1 ohm, previa

verifica che la resistivita delle paste di cemesfte avvolgono i ferri di armatura non sia superar&00 K2 e previa predisposizione
degli opportuni collegamenti elettrici alle anzigearmature, da saldare o collegare meccanicanagriifen protettivo, dopo la sua
lo

applicazione. L'anodo deve essere fornito in caat@mn un intercalare di polipropilene che protekapesivo, al fine di preservai

da eventuali contaminazioni. Lo spessore compledsavla lamina e 'adesivo non deve esser inferao0,8 mm. Gli anodi dovranno
essere in accordo con quanto prescritto dalla n&MBEN 1ISO 12696. Compresa la verifica di conttawglettrica tra anodi e barre

di armatura con valore massimo pari a 1 ohm, lazpree di almeno 2 elettrodi di riferimento Ag/Ag®l una zona protetta ed il

collegamento in apposita cassetta di derivazi@endedesimi, con i collegamenti anodo-armaturtatdo dei necessari interruttori

on/off per il controllo del funzionamento secondogedura UNI EN ISO 12696. Dovra inoltre essereipta la copertura del’anodo
con rasatura a rullo o a spatola, che dovra essem@a anche preventivamente se le superfici supouie anodo non sono
del

perfettamente regolari compresa anche la vernreiaibase di resine acriliche in dispersione aajuos colore analogo a quello

calcestruzzo circostante, da computarsi a parteapposite voci di elenco. Protezione dei ferdrmatura, in strutture di nuova

realizzazione o da ripristinare, ma senza dieiooi di copriferro, mediante I'applicazione dhadi galvanici esterni costituiti

ta

una lamina di zinco puro al 99,9% dello spessorgs@i micron, accoppiata ad un gel elettroliticooadesivo ad alta conduttivita
ionica, previa verifica di continuita elettrica ldermature da proteggere con valore massimo isteega pari a 1 ohm, previa

verifica che la resistivita delle paste di cemesfte avvolgono i ferri di armatura non sia superar&00 K2 e previa predisposizione
degli opportuni collegamenti elettrici alle anzigearmature, da saldare o collegare meccanicanadriifen protettivo, dopo la sua
lo

applicazione. L'anodo deve essere fornito in caat@mn un intercalare di polipropilene che protebapesivo, al fine di preserval

da eventuali contaminazioni. Lo spessore compledsavla lamina e 'adesivo non deve esser inferao0,8 mm. Gli anodi dovranno
essere in accordo con quanto prescritto dalla n&MBEN 1ISO 12696. Compresa la verifica di conttawglettrica tra anodi e barre

di armatura con valore massimo pari a 1 ohm, lazjpse di almeno 2 elettrodi di riferimento Ag/Ag®l una zona protetta ed il

collegamento in apposita cassetta di derivazi@endedesimi, con i collegamenti anodo-armaturtatedo dei necessari interruttori

on/off per il controllo del funzionamento secondogedura UNI EN ISO 12696. Dovra inoltre essereipta la copertura del’anodo
con rasatura a rullo o a spatola, che dovra esssmta anche preventivamente se le superfici supote 'anodo non sono
del

perfettamente regolari compresa anche la vernraiatibase di resine acriliche in dispersione aajuos colore analogo a quello
calcestruzzo circostante, da computarsi a parteapposite voci di elenco.
euro (duecentonovantaotto/33)

PROTEZIONE ATTIVA FERRI DI ARMATURA

mZ

PROTEZIONE ATTIVA FERRI DI ARMATURA eseiga mediante applicazione di un film protettivo,aineno 60 micron, avente

funzione di protettivo galvanico avente un conterditzinco metallico nel film secco > 92%, privoaliuminio, conforme alla norma

ASTM 780-1. L'applicazione della protezione deveezs effettuata previa sabbiatura dei ferri d'annaafda computarsi a parte).
prodotto dovra essere applicato su sottofondogaliasciutto e applicato a pennello o spruzzaotiiptto deve essere marcato CE
sensi della UNI EN 1504-7, e soddisfare i critaii Erincipio 11 previsti dalla UNI EN 1504-9. Peqmii superficie di calcestruzzo
euro (sette/74)

APPRONTAMENTO DI STAZIONI PER L'INIEZIONE DI GUAIN E - PER LAVORI ESEGUITI SULLINTRADOSSC
DELLIMPALCATO

APPRONTAMENTO DI STAZIONI PER L'INIEZIONE DI GUAINE Attraverso appositi fori eseguiti nel calcestyzdi guaine
con cavi di precompressione e/o di fessure e/@sipai interni di strutture di ponti e viadotti. Cpresi e compensati nel prezzo: -

Il
ai

mZ

gli

spostamenti delle attrezzature e dei materialito@alizzazione dei cavi da iniettare mediante n@sgeometriche eseguite ¢on

riferimento ai disegni di progetto e mediante s@uil@seguiti con apposita - apparecchiatura efetigmetica o ad ultrasuoni
eventuali forisonda; - gli eventuali oneri dellafiforma mobile per accedere al posto di lavoresagyuire il lavoro. Per ogni foro
iniezione.

euro (quarantasei/78)

ed
di

cad

64,1

94,6

298,33

7,74

46,7

COMMITTENTE:
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PREZZO
UNITARIO

Nr. 67
B.009.535.b

Nr. 68
B.009.540.a

Nr. 6¢
B.009.540.b

Nr. 7C
B.009.545

Nr. 71
B.009.550

Nr. 72
B.009.555

Nr. 72
B.009.560

Nr. 74
B.009.565

APPRONTAMENTO DI STAZIONI PER L'INIEZIONE DI GUAINE - PER LAVORI ESEGUITI SULLESTRADOSS(
DELL'IMPALCATO

APPRONTAMENTO DI STAZIONI PER L'INIEZIONE DI GUAINE Attraverso appositi fori eseguiti nel calcestayzdi guaine

con cavi di precompressione e/o di fessure e/@sipai interni di strutture di ponti e viadotti. Coresi e compensati nel prezzo: -
spostamenti delle attrezzature e dei materialito&lizzazione dei cavi da iniettare mediante n@sgeometriche eseguite ¢

gli
on

riferimento ai disegni di progetto e mediante s@uila@seguiti con apposita - apparecchiatura efedigmetica o ad ultrasuoni jed
eventuali forisonda; - gli eventuali oneri dellagédforma mobile per accedere al posto di lavoreseguire il lavoro. Solo sul piano

viabile, per ogni foro di iniezione.
euro (venticinque/80)

INIEZIONE SOTTOVUOTO PER LA CEMENTAZIONE GUAINE DI PRECOMPRESSIONE - PER LAVORI ESEGUIT
SULL'INTRADOSSO DELLIMPALCATO

INIEZIONE SOTTOVUOTO PER LA CEMENTAZIONE GUAINE DPRECOMPRESSIONE E/o per lintasamento di fess
vespai interni, effettuate provocando con app@gitezzatura aspirante un vuoto dell'ordine diMasfera nella cavita da iniettare

cad

re e
ed

immettendo poi il materiale di riempimento che,aagaggio terminato, dovra essere posto sotto @saipne di 2-3 atmosfere prima

del bloccaggio del tubo di iniezione. Compresi enpensati nel prezzo: - il nolo delle attrezzatupecsli per effettuare
decompressione; - il consumo di materiali di palidiella macchina, prodotti sussidiari, canne rizdte in plastica e raccorde
utilizzate durante le fasi di iniezione; - la nodopera necessaria sia per il funzionamentpulzia dell'attrezzatura che pe
posizionamento dei tubi di iniezione, che per gillsiura delle cuffie ad avvenuta iniezione nondeé taglio dei tubetti affioranti
seguito allindurimento del materiale iniettatdeventuale onere della piattaforma mobile per dece al posto di lavoro ed esegui
lavoro. Esclusa la fornitura della resina compensat parte con relativo prezzo di elenco. - PER LRVCESEGUITI
SULL'INTRADOSSO DELLIMPALCATO
euro (settantasette/17)

INIEZIONE SOTTOVUOTO PER LA CEMENTAZIONE GUAINE DI PRECOMPRESSIONE - PER LAVORI ESEGUIT
SULL'ESTRADOSSO DELL'IMPALCATC

INIEZIONE SOTTOVUOTO PER LA CEMENTAZIONE GUAINE DPRECOMPRESSIONE E/o per lintasamento di fess
vespai interni, effettuate provocando con app@gitezzatura aspirante un vuoto dell'ordine diMasfera nella cavita da iniettare

=

e

eil

cad

re e
ed

immettendo poi il materiale di riempimento che,aagaggio terminato, dovra essere posto sotto wsaipne di 2-3 atmosfere prima

del bloccaggio del tubo di iniezione. Compresi enpensati nel prezzo: - il nolo delle attrezzatupecsali per effettuare
decompressione; - il consumo di materiali di palidiella macchina, prodotti sussidiari, canne rizdte in plastica e raccorde
utilizzate durante le fasi di iniezione; - la nodopera necessaria sia per il funzionamentpulzia dell'attrezzatura che pe
posizionamento dei tubi di iniezione, che per tillstura delle cuffie ad avvenuta iniezione nondeg taglio dei tubetti affiorant
seguito allindurimento del materiale iniettatdeventuale onere della piattaforma mobile per dece al posto di lavoro ed esegui
lavoro. Esclusa la fornitura della resina compemagtarte con relativo prezzo di elenco. Operaotmsul piano viabile.

euro (cinquantanove/36)

ESECUZIONE DI INIEZIONI DI MISCELA ACQUA E CEMENTO BENTONITE E ADDITIVI SOTTO PRESSIONE
ESECUZIONE DI INIEZIONI DI MISCELA ACQN E CEMENTO BENTONITE E ADDITIVI SOTTO PRESSIONKEelle

a
rie
il
n
eil

cad

proporzioni medie in peso fino al 32% di bentowiéatilata, e del 68% di cemento normale per ogititgle di miscela secca, resa

omogenea ed iniettata, sia in avanzamento cheipgnesa, attraverso i fori predisposti, compresdolaitura di cemento, de
bentonite e degli additivi, compreso ogni onererpano d'opera, macchinari, energia elettrica, catithili, acqua ed ogni altro one
occorrente per la perfetta esecuzione del lavoro.
euro (quindici/27)

ESECUZIONE DI INIEZIONI DI MISCELA DI CEMENTO NORMALE ED ACQUA PE

ESECUZIONE DI INIEZIONI DI MISELA DI CEMENTO NORMALE ED ACQUA PER Deseguire, prev
accurata pulizia e lavaggio a pressione della ganaiettare, attraverso tubazioni idonee muniteanometro di controllo, compre
la fornitura del cemento e di eventuali fluidifi¢bond anticoaugulanti. Per gl di cemento normalettato e misurato a secco.
euro (dodici/88)

FORMAZIONE DI PASSI D'UOMO PER ISPEZIONE ALL'INTERNO DELLE PILE
FORMAZIONE DI PASSI D'UOMO PER ISPEZIONBLLINTERNO DELLE PILE Il prezzo comprende lalemoliziong

D
mediante il taglio del calcestruzzo armatb,taglio e la risagomatura interessati dalla diezione, il collegamento degli stessi

con ferri di armatura integrativa, la rifinituracacata dei bordi delle botole con malta cementzpansiva preconfezionata ed ¢

altro onere e prestazione per dare il lavoro cotopguperfetta regola d'arte; solo esclusi i poriteggervizio. Le botole dovranno

essere di dimensioni minime 0,60x0,60.
euro (milleottantanove/11)

INCAMICIATURA DI PILE

INCAMICIATURA DI PILE Cilindriche in alveala realizzarsi mediante lamiere calandrate inag@énox AISI 304 di qualsia;
spessore, unite sul posto con saldature contirfedugfte con elettrodi atti a garantire la monatiéi strutturale nonche la resiste|
alla corrosione dellincamiciatura stessa. Compeesempensati nel prezzo: la messa in opera dirdigtori atti a realizzare u
intercapedine lamiera-calcestruzzo di spessore moinmm 25, limbottitura completa dellintercapedimedesima con mal
cementizia reoplastica espansiva preconfeziondtagai altro onere per dare il lavoro completoretdi a regola d'arte conforme
disegni di appalto. Compresa fornitura e posa ier@pescluso soltanto la fornitura e la messa eraoglella malta reoplasti
espansiva compensata con il relativo prezzo dicelen
euro (cinque/g4)

IMPIEGO DI TUNNEL MOBILE ESTENSIBILE
IMPIEGO DI TUNNEL MOBILE ESTENSIBILE Di ke interna m12,00 ed altezza utile di m4,50, muditehiusura mobil
d'estremita e dimensionato per resistere alla @plat vento massima prevedibile, per la coperttagns. degli impalcati al fine
consentire, su richiesta della D.L., la esecuzidee lavori all'asciutto; compreso e compensato prezzo il montaggio e

smontaggio e tutto quanto occorre per il funzionaimelellapparecchiatura. Per mq di soletta copepar ogni reimpiego.

la
re

q.le

s
nza
na
ta
ai
ca

kg

i
o

25,8

77,1

59,3

15,21

12,88

1°089,1f

5,84

COMMITTENTE:
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euro (dieci/71) m? 10,713

Data, 16/10/2019

Il Tecnico
Ing. Giorgio Calavalle
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Num.Ord.
TARIFFA

DESCRIZIONE DELLARTICOLO

unita
di

misura

PREZZO
UNITARIO

Nr. 1
B.009.005.a

Nr. 2
B.009.005.b

Nr. 3
B.009.020.1

Nr. 4
B.009.020.2

Nr. 5
B.009.020.3,
1

Nr. 6
B.009.020.3.
2.a

Nr. 7
B.009.020.3,
2.b

Nr. 8
B.009.020.3.
2.c

Nr. g
B.009.105.1,
a

SOLLEVAMENTO DAL BASSO DI TESTATE DI IMPALCATI DI ®ONTI E VIADOTTI Per sostituzione e/o spessorazi@te
ancoraggio di apparecchi di appoggittifica dell'appoggio delle travi, rifacimento diulpini e/o baggioli, ecc., mediante
apparecchiatura idraulica opportuna posta sempéogamsui piani di pila o spalla o sedia "Gerbersatto le travi o i traversi,
comandata da centralina a pressioni differenziatapporto volumetrico costante per assicurare Ulevemento rigido di tutta |a
testata senza indurre sollecitazioni flesso-tomdiaalle strutture, con costante ulteriore contralel sollevamento mediante trasdu
di misura centesimale con lettura a distanza sarapphio digitale posto presso il posto di comadelta centralina. Compresi e
compensati nel prezzo: - il sollevamento dellinop#d; - la rimozione degli apparecchi d'appoggistesti ed il loro trasporto nei
magazzini della Societa dove non siano reimpiegaiti;deposito a pié d'opera, la loro ripresa, es@limento e messa in opers
reimpiegati; - il nolo dell'attrezzatura di sollevanto delle testate; - I'onere per mantenere sailgli impalcati durante il tempo
occorente per eseguire tutti i lavori di sostitueip spessorazione, ancoraggio degli appoggi dicatt rifacimento dei piani di
appoggio; - il successivo abbassamento dellimpmicE escluso l'onere dell'attrezzatura mobile © mienteggi per l'accesso
all'intradosso degli impalcati e per I'esecuziorelavori stessi. - PER OGNI kN DI CARICO E PER WOLLEVAMENTO MAX
DICM 4
euro (due/9s)

SOLLEVAMENTO DAL BASSO DI TESTATE DI IMPALCATI DI ®ONTI E VIADOTTI Per sostituzione e/o spessorazi@te

ancoraggio di apparecchi di appoggitiificar dellappoggio delle travi, rifacimento diulpini e/o baggioli, ecc., mediante
apparecchiatura idraulica opportuna posta sempéogamsui piani di pila o spalla o sedia "Gerbersatto le travi o i traversi,
comandata da centralina a pressioni differenziatepporto volumetrico costante per assicurare Uliavemento rigido di tutta |a
testata senza indurre sollecitazioni flesso-tosdicalle strutture, con costante ulteriore contralel sollevamento mediante trasdu
di misura centesimale con lettura a distanza sarapphio digitale posto presso il posto di comadelta centralina. Compresi e
compensati nel prezzo: - il sollevamento dellincpdd; - la rimozione degli apparecchi d'appoggistesti ed il loro trasporto nei
magazzini della Societa dove non siano reimpiegaitideposito a pié d'opera, la loro ripresa, e@limento e messa in opera
reimpiegati; - il nolo dell'attrezzatura di sollevanto delle testate; - I'onere per mantenere sailgli impalcati durante il tempo
occorente per eseguire tutti i lavori di sostitueip spessorazione, ancoraggio degli appoggi digattv rifacimento dei piani di
appoggio; - il successivo abbassamento dellimpalcE escluso l'onere dell'attrezzatura mobile o mlnteggi per l'accesso
all'intradosso degli impalcati e per I'esecuzioeelaori stessi. pari al 22% in piu del prezzd'ate. precedente, per ogni cm
euro (zero/16)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA ESISTENTE PER PRERAZIONE NUOVI LAVORI IN C.A. Comprendente: - |la

tori

kN

tori

kN*cm

raddrizzatura ed il riposizionamentofdgi in opera; - I'eventuale taglio delle armataprrose, il loro adattamento, tutte le rilegature

e tutto quanto occorra per poter adeguatamenteqbeoe poi ai nuovi lavori. Per ogni metro quadditiotervento.
euro (sei/36)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA PASSIVAZIONE DEI FRRI DI ARMATURA Eseguita mediante applicazione
malta cementizia monocomponente periletrabbase di leganti idraulici, polveri silicejhitori di corrosione e dispersione
polimeri acrilici.

euro (tre/34)

di

SISTEMAZIONE FERRIDI ARMATURA Per l'ancoraggih nuovi getti, compreso l'esecuzione del forldlccaggio dei ganci g/

o delle barre, la pulizia del foro eaia compressa ed ogni altra prestazione, forniedranere solo esclusa la fornitura di ganc
barre di acciaio. Con funzione strutturale,rcata CE, in conformita al Benestare Tecriiaoopeo (ETA), per connession
barre ad aderenza migliorata.

euro (nove/60)

di

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCIE/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURE ESISTENT

IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PREMPRESSO CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA ESPANSH,|
PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE Per I'ancoraggid nuovi getti, compreso l'esecuzione del fordlaiccaggio dei ganci e/o
delle barre, la pulizia del foro con aria compresdaogni altra prestazione, fornitura ed onere seldusa la fornitura di ganci e/o
barre di acciaio. CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA E§PANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FORI
DIAM. 30 MM
euro (dieci/25)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCIE/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURE ESISTENT
IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PREMPRESSO CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA ESPANSH/|
PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE Per l'ancoraggib nuovi getti, compreso I'esecuzione del fordldiccaggio dei ganci e/o
delle barre, la pulizia del foro con aria compresdaogni altra prestazione, fornitura ed onere seldusa la fornitura di ganci e/o
barre di acciaio. CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA E§PANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FORI
DIAM. 40 MM
euro (dodici/86)

SISTEMAZIONE FERRI DI ARMATURA INGHISAGGI DI GANCIE/O BARRE DI ACCIAIO SU STRUTTURE ESISTEN[T
IN CALCESTRUZZO SEMPLICE, ARMATO O PREMPRESSO CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA ESPANSH,
PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE Per I'ancoraggib nuovi getti, compreso I'esecuzione del fordldiccaggio dei ganci e/o

delle barre, la pulizia del foro con aria compresdaogni altra prestazione, fornitura ed onere setdusa la fornitura di ganci ¢/o

barre di acciaio. CON IMPIEGO DI MALTA CEMENTIZIA EPANSIVA PREMISCELATA DEL TIPO COLABILE - PER FORI

DIAM. 50 MM

euro (diciannove/25)

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS Il prodotto devesese marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 cosisiema di

m?2

di

m?2

elo

cad

ml

ml

ml

Valutazione e Verifica della Prestagi@n tra quelli di attestazione previsti dal Regwato U.E. 305/11. Fornitura e posa in opera

di rivestimento elastico, per la protezione difi in calcestruzzo dalla penetrazione di ageggiressivi presenti nella atmosfera. |
rivestimento dovra resistere all'azione dellogedei raggi ultravioletti ed inoltre impeei la penetrazione della CQ2.

2,95

0,16

6,36

3,34

9,60

10,25

12,86

19,25
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DESCRIZIONE DELLARTICOLO di

misura

PREZZO
UNITARIO

Nr. 1C
B.009.105.1.
b

Nr. 11
B.009.105.2

Nr. 12
B.009.115

Nr. 13
B.009.120

Nr. 14
B.009.125.a

Nr. 18

L'applicazione dovra essere effettuata, previapgrazione del supporto in calcestruzzo, in spessore secco non inferiore a 400
um, previa applicazione di primer bicomponente geldi resine epossipoliammidiche, in uno spessmeosminimo di 50 pm al fi
di regolare l'assorbimento del supporto e miglierdiadesione del rivestimento. La finitura inoltiovra avere le segue
caratteristiche: - Aderenza al cls (UNI EN 15422 MPa; - Temperatura di applicazione +10°C + +40°Bermeabilita CO2 120
m (UNI EN 1062-6); - Permeabilita al vapore acqged (UNI EN 7783). Sono compensati gli oneri delpsupo con idrosabbiatura.
Compresi e compensati nel prezzo ogni altra operaare il lavoro finito a perfetta regola d'arte.
euro (ventidue/32)

20

m?2

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS Il prodotto devesese marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 caosisiema di
Valutazione e Verifica della Prestagi@n tra quelli di attestazione previsti dal Regwato U.E. 305/11. Fornitura e posa in opera
di rivestimento elastico, per la protezione dipsrfi in calcestruzzo dalla penetrazione di agaeggressivi presenti nella atmosfera.
L'applicazione dovra avvenire in due strati tranp@nnello, rullo o spruzzo previa applicazione elativo primer. L'applicazione
dovra essere effettuata, previa preparazionestgiporto in calcestruzzo, in uno spessore seendnferiore a 400 um, previa
applicazione di primer monocomponente a base dneeacriliche, in uno spessore secco minimo di &9 @ fine di regolare
'assorbimento del supporto e migliorare I'adesiale rivestimento. Sono compensati gli oneri dgipguto con idrosabbiatura. La
finitura inoltre dovra avere le seguenti caratt@i®: - Aderenza al cls (UNI EN 1542)1 MPa; - Temperatura di applicazione +
10°C + +40°C; - Permeabilita CG2130 m (UNI EN 1062-6); - Permeabilita al vaporgwen< 0,5 (UNI EN 7783); - Permeabilita
allacqua (UNI EN 1062-3¥ 0,01 kg * m-2 « h-0,5; - Compatibilita termicaqlcidi gelo-disgelo con sali disgelanti) misuratame
adesione, EN 1542, dopo 50 cicli conforme adererz8 MPa. Compresi e compensati nel prezzo ogr efiera per dare il lavoro
finito a perfetta regola d'arte.

euro (venti/08) m2

SISTEMA DI PROTEZIONE DEL CLS CON UNO STRAT®I PROTETTIVO RIGIDO MONOCOMPONENTE A
BASE DI RESINA METACRILICA Fornitura posa in opera di rivestimento per la protezidnsupporti in calcestruzzo d
penetrazione di agenti aggressivi presenti nelfestera. L'applicazione dovra avvenire in due stramite pennello, rullo o spruzzo
previa applicazione di relativo primer. L'applicazé dovra essere effettuata, previa preparaziehesupporto in calcestruzzo, in
uno spessore secco non inferiore a 200 um, prepkcazione di primer a base di resine metacrilician inferiore a 50 pm, al fine
di regolare l'assorbimento del supporto e miglierdadesione del rivestimento. Sono compensatiogieri del supporto con
idrosabbiatura. La finitura inoltre dovra avereséguenti caratteristiche: - Aderenza al cls (UNIEd2)> 0,8 MPa; - Temperatura
di applicazione +10°C + +40°C; - Permeabilita C®200 m (UNI EN 1062-6); - Permeabilita al vaporeuen< 0,4 (UNI EN
7783); - Permeabilita al’lacqua (UNI EN 1062-8)0,01 kg * m-2 « h-0,5; - Compatibilita termicaqlcidi gelo-disgelo con sali
disgelanti) misurata come adesione, EN 1542, ddpoidi conforme aderenza 0,8 MPa. Il prodotto deve essere marcato GE ai
sensi della UNI EN 1504-2 con il sistema di Valigae e Verifica della Prestazione 2+ tra quelliatiestazione previsti
Regolamento U.E. 305/11. Compresi e compensatineeko ogni altra opera per dare il lavoro finitpesfetta regola d’arte.
euro (sedici/93)

m?2

TRATTAMENTO IDROFOBIZZANTE DI CALCESTRUZZI ARMATI Eseguito allestradosso di impalcati di ponti adeiti
mediante prodotti a base di derivati &ilaapplicati in quantita tale da dare rifiuto iellpregnazione e comunque non inferiore a|400
g/mq. Caratteristiche tecniche del prodotto e ni@gdalpplicative conforme alle prescrizioni del Qafgito Speciale di Appalto.
Esclusa dal prezzo l'eventuale sabbiatura o batatiara del supporto e gli oneri per eventuafiecture semoventi della zona di
lavoro compensati a parte con i relativi prezzeldnco.
euro (sel/50) m?
LAVAGGIO CHIMICO Delle superfici in calcestruzzoeguita con detergente antisalino non aggressivo.
euro (cinque/gs) m?
PROTEZIONE DI SUPERFICI IN CALCESTRUZZO NUOVO O PRISTINATO Con ciclo ad alta durabilita con fink
fluorurate in tinta eventualmente comtteristiche antigraffiti. Ciclo protettivo ad altlurabilitd con strato di finitura costituito | da
pittura poliuretanica fluorurata bicomponente am &nore di fluoro e basso contenuto di sostamganiche volatili. Nel caso
calcestruzzi ammalorati con zone di distacco egoas di ferri con evidenti fenomeno di degrado,rdoro essere eseguite tutt
operazioni di ripristino da pagarsi a parte. lleida applicare sul supporto nuovo o risanato, al@asere il seguente: 1. idrolavaggio
a media pressione (> 25 MP) per rimuovere sporcewahtuali residui di pitture incoerenti; 2. applione a spruzzo airless,
irroratrice o rullo, di primer silossanico antisale prodotto dovra essere formulato con polimélbssanici e microdispersioni
acriliche ad alta penetrazione, subito dopo I'aggione il supporto deve risultare idrorepellertiefto perlante); 3. applicazione a
spruzzo airless o rullo, su tutta la superficieitfiura di fondo bicomponente acril- poliuretan@liacqua; spessore minimo > |40
micron DFT; 4. applicazione a spruzzo airless @ tutta la superficie di pittura di finituraluretanico fluorurata bicomponente
a solvente; spessore minimo > 40 micron DFT. Gdirealori specificati i rivestimenti devono soddisf i requisiti previsti dalla
norma UNI EN 1504-2 e dotati di marcatura CE, dwellb di valutazione e verifica della Costanzalal€lrestazione 2+ tra quelli|di
attestazione previsti dal regolamento U.E. n° 30512 Controlli in corso d'opera: a) prima dellanieiatura: - verifica dell'alcalinita
superficiale del supporto: pH < 12; il supporto el@ssere asciutto; b) durante la verniciatura: surare e registrare l'umidjta
dell'ambiente, la temperatura dell'aria e del supp® lo spessore umido di pittura applicata; ¢jtadli finali: - adesione > 0,8 MPa
secondo UNI EN 1542 (dopo 15 giorni dall'applicagp con rottura del supporto; - rottura del suppoltprodotto deve essere
marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 con ilesisa di Valutazione e Verifica della Prestazionetia+quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Esclusi iteggi ma compreso ogni altro onere per dare ilravinito a perfetta regola d’arte
e secondo le disposizioni della D.L. Disponibitequalsiasi colore cartella RAL. Il ciclo protetiidovra rispondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Permeabilita vagiacqua Sd < 3 m (UNI EN 7783); - Permeabilitauactiguida W< 0,01 kg » m-2 »
h-0,5 (UNI EN 1062-3); - Permeabilita alla CO2 SB60 m (UNI EN 1062-6); - Aderenza al ¢ts0,8 MPa (UNI EN 1542).
Temperatura di applicazione: come da scheda tecBipessore: min > 80 micron garantendo la omogemeiimatica. In caso (di
colori aventi bassa copertura quali alcuni giallt,elo spessore complessivo del rivestimento namadsuperare 120 micron DFT. -
Compatibilita termica misurata come adesione (UNI £542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687)
adesione> 0,8 MPa.
euro (ventisei/92)

m?2

PROTEZIONE DI SUPERFICI IN CALCESTRUZZO NUOVO O PRISTINATO Con ciclo ad alta durabilitd con finiur
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B.009.125.b

Nr. 1€
B.009.150

Nr. 17
B.009.155.a

Nr. 18
B.009.155.b

Nr. 1¢
B.009.155.c

Nr. 2C
B.009.155.d

Nr. 21
B.009.160.a

Nr. 22
B.009.165.a

Nr. 23
B.009.170.a

fluorurate in tinta eventualmente coratteristiche antigraffiti. Ciclo protettivo ad altlurabilitd con strato di finitura costituito|da
pittura poliuretanica fluorurata bicomponente am &nore di fluoro e basso contenuto di sostamganiche volatili. Nel caso di
calcestruzzi ammalorati con zone di distacco egmas di ferri con evidenti fenomeno di degrado,rdoro essere eseguite tutte le
operazioni di ripristino da pagarsi a parte. lleida applicare sul supporto nuovo o risanato, al@asere il seguente: 1. idrolavaggio
a media pressione (> 25 MP) per rimuovere sporc@wahtuali residui di pitture incoerenti; 2. applitone a spruzzo airless,

irroratrice o rullo, di primer silossanico antisale prodotto dovra essere formulato con polimelbssanici e microdispersioni

acriliche ad alta penetrazione, subito dopo I'aygione il supporto deve risultare idrorepellertiefto perlante); 3. applicazione a
spruzzo airless o rullo, su tutta la superficieittiura di fondo bicomponente acril- poliuretan&ljacqua; spessore minimo > |40
micron DFT; 4. applicazione a spruzzo airless yslu tutta la superficie di pittura di finituraluretanico fluorurata bicomponente
a solvente; spessore minimo > 40 micron DFT. Gdirealori specificati i rivestimenti devono soddisf i requisiti previsti dalla

norma UNI EN 1504-2 e dotati di marcatura CE, dwellb di valutazione e verifica della Costanzalal€lrestazione 2+ tra quelli|di

attestazione previsti dal regolamento U.E. n° 30512 Controlli in corso d'opera: a) prima dellanieiatura: - verifica dell'alcalinita

superficiale del supporto: pH < 12; il supporto el@ssere asciutto; b) durante la verniciatura: surare e registrare l'umidjta
dell'ambiente, la temperatura dell'aria e del supp® lo spessore umido di pittura applicata; ¢jtadli finali: - adesione > 0,8 MPa
secondo UNI EN 1542 (dopo 15 giorni dall'applicagp con rottura del supporto; - rottura del suppolit prodotto deve essere
marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-2 con ilesisa di Valutazione e Verifica della Prestazionetia+quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Esclusi iteggi ma compreso ogni altro onere per dare ilravinito a perfetta regola d’arte
e secondo le disposizioni della D.L. Colore traspte opaco. Il ciclo protettivo dovra rispondete aeguenti caratteristiche
prestazionali: - Permeabilita vapor d'acqua Sdx @ NI EN 7783); - Permeabilita acqua liquida/@,01 kg * m-2 « h-0,5 (UNI EN
1062-3); - Permeabilita alla CO2 Sd > 300 m (UNI EBbE2-6); - Aderenza al cls 0,8 MPa (UNI EN 1542). Temperatura di
applicazione: come da scheda tecnica. Spessore> mhmicron. - Compatibilitd termica misurata coatesione (UNI EN 1542)
dopo 50 cicli di gelo-disgelo con sali disgelafitiN| EN 13687) adesiore 0,8 MPa.
euro (ventiotto/51) m?

SABBIATURA DELLE SUPERFICI METALLICHE Preparaziondelle superfici metalliche mediante sabbiatura peccessiva
verniciatura con cicli idonei previa pulé in accordo alle specifiche SSPC - SP1, in nuzdeliminare preventivamente grassi, oli e
ogni altro e qualsiasi contaminante, prima dellabs&gtura manuale da eseguirsi con sabbia di quarretallo grigio, in accordo con
norme ISO 8501 - al grado SA 2%, fino alla eliminae di tutte le parti ossidate e/o che presergrarysa aderenza e/o non idanea
adesione al supporto metallico e il tutto con uofifar di regolarita minimo di 30 micron. Esclusponteggi ma compreso ogni altro

onere per dare il lavoro finito a perfetta regdateé e secondo le disposizioni della D.L.
euro (nove/99) m?

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI AC@IO NON RIVESTITO - CICLO "A" Costituito da stradi

vernice protettiva ad alta durabilitéui strato di finitura & di tipo poliuretanicofatico. Il ciclo della lavorazione é il seguente; 1
sabbiatura a recupero grado Sa 2,5 o preparazieseamica con pistola mille aghi o discatura corhdi®24-P36; 2. applicazione
del ciclo di pittura cosi come definito nella schaitlo “A” del C.S.A.
euro (tredici/12) m?

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI AC@IIO NON RIVESTITO - CICLO "B1" Costituito da striadi
vernice protettiva ad alta durabilitaul strato di finitura & di tipo poliuretanicofatico. Il ciclo della lavorazione € il seguente; 1
sabbiatura a recupero grado Sa 2,5 o preparazieseamica con pistola mille aghi o discatura corhdi®24-P36; 2. applicazione
del ciclo di pittura cosi come definito nella schaitlo “B1” del C.S.A.
euro (quindici/92) m?

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI AC@IO NON RIVESTITO - CICLO "B2" Costituito da striadi

vernice protettiva ad alta durabilitéui strato di finitura € di tipo poliuretanico éicurato ad alto solido. Il ciclo della lavoraziogd
seguente: 1. sabbiatura a recupero grado Sa Zparpzione meccanica con pistola mille aghi oatise con dischi P24-P36; 2.
applicazione del ciclo di pittura cosi come definiella scheda ciclo “B2” del C.S.A.
euro (diciannove/72) m?

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI AC@IO NON RIVESTITO - CICLO "C" Costituito da stradli

vernice protettiva ad alta durabilitéuii strato di finitura € di tipo poliuretanico éicurato ad alto solido. Il ciclo della lavoraziogd
seguente: 1. sabbiatura a recupero grado Sa Zparpzione meccanica con pistola mille aghi oatise con dischi P24-P36; 2.
applicazione del ciclo di pittura cosi come definiella scheda ciclo “C” del C.S.A.
euro (ventiuno/73) m?

VERNICIATURA ANTICORROSIVA SU STRUTTURE IN ACCIAIOZINCATO A CALDO - CICLO "D" Costituito da stratii

vernice protettiva ad alta durabilitévil strato di finitura € di tipo poliuretanico diurato ad alto solido. Il ciclo della lavorazioaél
seguente: 1. irruvidimento o preparazione meccasnoapistola mille aghi o discatura con dischi FPB8; 2. applicazione del ciclo|di
pittura cosi come definito nella scheda ciclo “[¥l €.S.A.
euro (sedici/00) m2

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE DI ACCIAD NON RIVESTITO - INTERNO CASSONI ED ALTRE

ZONE INTERNE - - CICLO "E" Costituitadtrati di pittura epossidica bicomponente del siprface tolerant avente residuo salido
in volume > 80%. Il ciclo della lavorazione é ilgsente: 1. sabbiatura a recupero grado Sa 2,5paw@zone meccanica con pistola
mille aghi o discatura con dischi P24-P36; 2. ajagione del ciclo di pittura cosi come definitdaecheda ciclo “E” del C.S.A.
euro (undici/02) m2

VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN AC@AIO RIVESTITO - CICLO "M1" Costituito da strati di
vernice protettiva ad alta durabilitéuil strato di finitura € di tipo poliuretanicofatico, come da scheda ciclo del C.S.A. Il ciclo da
applicare ¢ il seguente: 1. idrolavaggio ad alesgione (> 60 MPa) per rimuovere sporco, grasgo, pitture incoerenti, aggregati| di
ossidi incoerenti; in caso di ruggine localizzaitdificile asportazione, condurre pulizia locaiza mediante spazzolatura manuale o
molatura; dopo il lavaggio, lo spessore minimoedpitture pre-esistenti e non rimosse deve ess&femicron DFT; 2. applicazione
sulle zone dove si € in presenza di metallo nusiegh spigoli (stripe coat), di una prima mano iiyna epossidica bicomponente del
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Nr. 24
B.009.170.b

Nr. 28
B.009.170.c

Nr. 2€

B.009.205

Nr. 27
B.009.208

Nr. 28
B.009.210

Nr. 2¢

B.009.212

Nr. 3C
B.009.215.a

Nr. 31
B.009.215.b

tipo surface tolerant avente residuo solido in r@u> 80%; lo spessore minimo > 80 micron DFT; Jliapzione su tutta |a
superficie della struttura di seconda mano di mtepossidica bicomponente del tipo surface toleraente residuo solido in volume
> 80%; lo spessore 100 micron DFT; 4. applicazianpennello su spigoli, bordi, contorni dadi e milladi pittura di finitura
poliuretanica alifatica bicomponente; 5. applicagi®u tutta la superficie di pittura di finituralipeetanica alifatica bicomponente,
spessore 80 micron DFT.
euro (trentadue/68) m?
VERNICIATURA ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN AC@IO RIVESTITO - CICLO "M2" Costituito da strati d

vernice protettiva ad alta durabilitéuil strato di finitura & di tipo poliuretanico éicurato, come da scheda ciclo del C.S.A. |l cigo d
applicare ¢ il seguente: 1. idrolavaggio ad alesgione (> 60 MPa) per rimuovere sporco, grasgo, pitture incoerenti, aggregati| di
ossidi incoerenti; in caso di ruggine localizzaitditficile asportazione, condurre pulizia locakta mediante spazzolatura manuale o
molatura; dopo il lavaggio, lo spessore minimoedpitture pre-esistenti e non rimosse deve ess&femicron DFT; 2. applicazione
sulle zone dove si € in presenza di metallo nusiegé spigoli (stripe coat), di una prima mano iiyna epossidica bicomponente del
tipo surface tolerant avente residuo solido in r@u> 80%; lo spessore minimo > 80 micron DFT; Jpliapzione su tutta |a
superficie della struttura di seconda mano di mtepossidica bicomponente del tipo surface toleraente residuo solido in volume
> 80%; lo spessore 120 micron DFT; 4. applicazianpennello su spigoli, bordi, contorni dadi e milladi pittura di finitura
poliuretanica fluorurata; 5. applicazione su tlatauperficie di pittura di finitura poliuretaniflaorurata, spessore 40 micron DFT.
euro (trentasette/96)

mZ

VERNICIATURA  ANTICORROSIVA PER STRUTTURE IN ACQ@IO RIVESTITO - SOVRAPPREZZO PER
IDROSABBIATURA Nei casi in cui lareatéressata a fenomeni di distacco del rivestimefdoformazione di ruggine & >10%
dell'intera superficie (Re>5 secondo la scala ezaajel grado di arrugginimento).
euro (quindici/44) m?
RAWIVATURA DI STRUTTURE IN CONGLOMERATO CEMENTIZIO Da eseguirsi a mezzo di idrosabbiature con acqua e
sabbia in pressione e/o mediante saligaton solo sabbia silicea con pressioni massin#0@diAtm fino ad ottenere superfici
bonificate, pulite e sgrassate, con ferri di armatlisossidati allo scopo di eliminare zone coltiemte poco resistenti o degradate
che possano fungere da falso aggrappo ai succésgiaimenti. Compresi e compensati nel prezzpdiaazione e l'allontanamento
dei materiali di risulta, il rispetto di eventuafianufatti presenti (guard-rail, appoggi, ecc.) amja altro occorre per dare il lavoro
finito a perfetta regola d'arte.
euro (nove/97) m?
BOCCIARDATURA MECCANICA O A MANO DI SUPERFICI CEMNTIZIE Di superfici cementizie, travi, controverger
renderle atte a ricevere nuovi getti diestruzzo. Compresa e compensata nel prezzotasjpme di parti ammalorate, la pulizia
dellarmatura metallica scoperta mediante sabliatenergica spazzolatura, la soffiatura ed &ggio con acqua a pressione di tutte
le superfici scoperte. Compreso inoltre ogni atireere e prestazione per dare il lavoro eseguitegala d'arte. Per ogni metro
quadrato.
euro (ventitre/31) m?
FRESATURA DI IMPALCATI IN CONGLOMERATO CEMENTIZIO D ponti e viadotti da eseguirsi con speciali fredeocciarde
rotanti adeguate, fino alla profondita ndéd0 mm. Compresi e compensati nel prezzo l'adloamento dei materiali di risulta,
finiture, una energica soffiatura e tutte le predawi necessarie per non manomettere le strutture.
euro (otto/22)

e

mZ

PRETRATTAMENTO SUPERFICI IN CLS PER CONTATTO FRAECCHI E NUOVI GETTI Delle superfici in calcetruzziy
opere d'arte e/o manufatti diversi esistépestinate al contatto tra vecchi e nuovi gettin particolare soluzione acquosa di resine
acrilico-viniliche stese a pennello, rullo o sprozin ragione di 2-3 litri per metro quadrato, cdaigarantire la migliore adesione tra i
getti vecchi e nuovi. Esclusi dal prezzo eventpafiteggi, impalcature e/o attrezzature mobili neges per I'esecuzione del lavoro,
mentre sono incluse le eventuali coperture sembvestallate a protezione del cantiere dagli eveithosferici, nonche ogni
fornitura, attrezzatura complementare e magistecoroenti. Per ogni metro quadrato di superficitata.
euro (ventiuno/18) m?
MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON POLIMERI L'aplicazione della malta dovra essere effettuataiarageguata
preparazione del supporto (da compuapsirte). Il prodotto dovra essere applicato stofemdo pulito e umido. Il prodotto deve
essere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-3Icistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Fornitunaosa in opera di malta cementizia bicomponentengoth modificata con resine
acriliche per la protezione, impermeabilizzazioneagatura di strutture leggermente degratate ioestuzzo. Il prodotto dovra
rispondere alle seguenti caratteristiche prestatiionAderenza al cls (UNI EN 1542)0,8 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN
13057)< 0,02 kg » m-2 « h-0,5; - Compatibilita termica mmiata come adesione (UNI EN 1542), dopo 50 cidjedo-disgelo con sali
disgelanti, (UNI EN 13687} 0,6 MPa; - Capacita di fare ponte alla fessuracfcibridging ability) misurata a 23°C (UNI EN 1062/
7): - Statica: Classe A3 (apertura della fessuwgya mm); - Dinamica: Classe B2 (apertura dellades a 0,05 mm). Nel prezzo sono
compresi la fornitura e posa in opera del matemleporto che dovra presentare in opera un pandonperfettamente rasato e
lisciato.
euro (ventisei/03) m?
MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON POLIMERI L'aplicazione della malta dovra essere effettuataiarageguata
preparazione del supporto (da computapsirte). Il prodotto dovra essere applicato stofemdo pulito e umido. Il prodotto deve
essere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-3Icistema di Valutazione e Verifica della Presta® 2+ tra quelli di attestazione
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Fornitunaosa in opera di malta cementizia, tixotropicappseelata, bicomponenete, con
fibre sintetiche e resine polimeriche per la rinagbne e rasatura di strutture leggermente detgaufacls. Il prodotto dovra
rispondere alle seguenti caratteristiche prestaliionResistenza a compressione a 2&@®@p MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a
compressione a 7 gg25 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg> 5 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessione a
7 gg> 3 MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 14 GPa + 18 GPa (UNI EN 13412erenza al cls
(UNI EN 1542)> 2 MPa; - Compatibilitd termica misurata come agiesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di gelo-disgeloncsal
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Nr. 32
B.009.215.c

Nr. 323
B.009.220.1.
a

Nr. 34
B.009.220.1.
b

Nr. 3
B.009.220.2.
a

Nr. 3€
B.009.220.2,
b

Nr. 37
B.009.220.3

disgelanti, (UNI EN 13687} 2 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,5 kg * m-2 « h-0,5. Nel prezzo sono compre
fornitura e posa in opera del materiale di ripatte dovra presentare in opera un paramento penfetite rasato e lisciato.
euro (trenta/s51)

MALTE PRECONFEZIONATE ADDITIVATE CON POLIMERI L’aplicazione della malta dovra essere effettuataiarasgeguat
preparazione del supporto (da compusapsirte). Il prodotto dovra essere applicato stofemdo pulito e umido. Il prodotto de
essere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504-3Icstema di Valutazione e Verifica della Prestas 2+ tra quelli di attestaziol
previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Fornituaosa in opera di malta cementizia, tixotropicanpseelata, bicomponenete, ¢
fibre sintetiche e resine polimeriche per la rinagbne e rasatura di strutture leggermente detgautacls. Il prodotto dovr
rispondere alle seguenti caratteristiche prestaliionResistenza a compressione a 2&@p MPa (UNI EN 12190); - Resistenz
compressione a 7 gg25 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg>5 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessio
7 gg> 3 MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 14 GPa + 18 GPa (UNI EN 13412gerenza al cl
(UNI EN 1542)> 2 MPa; - Compatibilita termica misurata come agiesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di gelo-disgeloncsal
disgelanti, (UNI EN 13687} 2 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057),5 kg * m-2 « h-0,5. Nel prezzo sono compre
fornitura e posa in opera del materiale di ripatte dovra presentare in opera un paramento penfetite rasato e lisciato.
euro (trentasette/54)

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in opera dilmacontenente fibre sintetiche in poliacrilonérper la ricostruzione
strutture in calcestruzzo degradatepplicazione della malta dovra essere effettuagaigpradeguata preparazione del support
computarsi a parte). Il prodotto dovra esserei@giplsu sottofondo pulito e saturo di acqua, ia spessore compreso tra 10 e 50
per strato. Il prodotto dovra rispondere alle segumratteristiche prestazionali: - Resistenzarapgressione a 28 gg55 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a compressione a¥ 4@ MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg> 8 MPa (UNI EN 196
1); - Resistenza a flessione a 7>g§ MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiese a 28 gg tra 23 GPa + 27 GPa (UNI
13412); - Aderenza al cls (UNI EN 1542p MPa; - Compatibilita termica misurata come anlesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli
gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057)0,5 kg * m-2 « h-0,5.
prodotto deve essere marcato CE ai sensi dellaBlWN1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifitella Prestazione 2+ tra qu
di attestazione previsti dal Regolamento U.E. 3D5Qompresi e compensati nel prezzo per dare dréafinito a regola d’arte.
FINO AD UNO SPESSORE MAX DI CM 2
euro (settantaquattro/18)

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in opera dilta, contenente fibre sintetiche in poliacrilatgtiper la ricostruzione

strutture in calcestruzzo degradateplicazione della malta dovra essere effettuagaigpradeguata preparazione del support
computarsi a parte). Il prodotto dovra essereiegipl su sottofondo pulito e saturo di acqua, ia sipessore compreso tra 10 e 50
per strato. Il prodotto dovra rispondere alle segumratteristiche prestazionali: - Resistenzarapgressione a 28 gg55 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a compressione a¥ 4@ MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg> 8 MPa (UNI EN 196
1); - Resistenza a flessione a 7>g§ MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiese a 28 gg tra 23 GPa + 27 GPa (UNI
13412); - Aderenza al cls (UNI EN 1542p MPa; - Compatibilita termica misurata come anlesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli
gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057)0,5 kg * m-2 « h-0,5.
prodotto deve essere marcato CE ai sensi dellaBWN1504-3 con il sistema di Valutazione e Verifitella Prestazione 2+ tra qu
di attestazione previsti dal Regolamento U.E. 3D5Clompresi e compensati nel prezzo per dareadtdafinito a regola d’arte. mq
cm
euro (trentasei/27)

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in opera dilmaad espansione contrastata con maturazioneidan @ntenente fib
sintetiche in poliacrilonitrile per teostruzione di strutture in calcestruzzo degradafapplicazione della malta dovra ess
effettuata previa adeguata preparazione del stgpfta computarsi a parte). Il prodotto dovra essgplicato su sottofondo pulit
saturo di acqua, in uno spessore compreso tra 30 mm per strato. Il prodotto dovra rispondere akguenti caratteristic
prestazionali: - Resistenza a compressione a 2855y MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressifegg> 40 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a flessione a 2&dggMPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessionegg? 6 MPa (UNI EN 196/1);
Modulo elastico a compressione a 28 gg tra 26 GRB& GPa (UNI EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EB42) > 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687% 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giol
(UNI 8147)> 0,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai stailsi UNI EN 1504-3 con il sistema di Valutaziom& erifica dell
Prestazione 2+ tra quelli di attestazione prevatiRegolamento U.E. 305/11. Compresi e compensafprezzo per dare il lavg
finito a regola d'arte. - FINO AD UNO SPESSORE MAX CM 2
euro (settanta/76)

MALTE PREMISCELATE Fornitura e posa in opera dalta ad espansione contrastata con maturazioneaincantenente fib

sintetiche in poliacrilonitrile per f&costruzione di strutture in calcestruzzo degradatapplicazione della malta dovra ess
effettuata previa adeguata preparazione del stgpfae computarsi a parte). Il prodotto dovra essgplicato su sottofondo pulit
saturo di acqua, in uno spessore compreso tra 30 mm per strato. Il prodotto dovra rispondere akguenti caratteristic
prestazionali: - Resistenza a compressione a 285y MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compress#oiiegg> 40 MPa (UN
EN 12190); - Resistenza a flessione a 2&dggMPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessionegg? 6 MPa (UNI EN 196/1);
Modulo elastico a compressione a 28 gg tra 26 GRB& GPa (UNI EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EBA2) > 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giol
(UNI 8147)> 0,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai stailsi UNI EN 1504-3 con il sistema di Valutaziom& erifica delle
Prestazione 2+ tra quelli di attestazione prevatiRegolamento U.E. 305/11. Compresi e compensafprezzo per dare il lavg
finito a regola d’arte. mg x cm
euro (trentauno/33)

MALTE PREMISCELATE COLABILE RINFORZATA CON FIBRE NORGANICHE Fornitura e posa in opera di malta
espansione contrastata con maturazioraia, contenente fibre sintetiche in poliacritdl@ per la ricostruzione di strutture
calcestruzzo degradate. L'applicazione della nddtaa essere effettuata previa adeguata prepasadiirsupporto (da computars
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Nr. 38
B.009.220.4

Nr. 3¢
B.009.230.a

Nr. 4C
B.009.230.b

Nr. 41
B.009.230.c

parte). Il prodotto dovra essere applicato su Ewttto pulito e saturo di acqua mediante colaggillansede opportunamente
predisposta, in uno spessore compreso tra 10 en5@en strato, senza l'ausilio di armature di casttrall prodotto dovra rispondere
alle seguenti caratteristiche prestazionali: - Besiza a compressione a 28 mg60 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a
compressione a 7 gg50 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessio28 gg> 9 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessione a
7 gg> 7 MPa (UNI EN 196/1); - Modulo elastico a compiess a 28 gg tra 26 GPa + 30 GPa (UNI EN 13412gerenza al cls
(UNI EN 1542)> 2 MPa; - Compatibilita termica misurata come anfesi(UNI EN 1542), dopo 50 cicli di gelo-disgeloncsal
disgelanti, (UNI EN 13687} 2 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057),3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastata con
stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 81470,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai stalisi UNI EN 1504-3 con il sistema
di Valutazione e Verifica della Prestazione 2+duelli di attestazione previsti dal Regolamento \B&5/11. Compresi e compensati
nel prezzo per dare il lavoro finito a regola déart
euro (due/58) dm?3

MALTE PREMISCELATE COLABILE RINFORZATA CON FIBREN ACCIAIO Fornitura e posa in opera di malta agaessione
contrastata con maturazione in ariatec@mte fibre sintetiche in poliacrilonitrile pex ticostruzione di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione della malta dovra esséfituata previa adeguata preparazione del supgdet computarsi a parte)! Il
prodotto dovra essere applicato su sottofondo@elisaturo di acqua mediante colaggio, nella spgertunamente predisposta, in
uno spessore compreso tra 10 e 50 mm per stratpa $ausilio di armature di contrasto. Il prodottovra rispondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza a cesgione a 28 gg 65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressiongg> 50
MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessione a@8 §4 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessioffegg> 11 MPa (UNI EN
196/1); - Modulo elastico a compressione a 28 g@f GPa + 29 GPa (UNI EN 13412); - Aderenza a{dis| EN 1542)> 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687} 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giofno
(UNI 8147)> 0,04%. Il prodotto deve essere marcato CE ai siiisi UNI EN 1504-3 con il sistema di Valutaziea&erifica della
Prestazione 2+ tra quelli di attestazione prewdatiRegolamento U.E. 305/11. Compresi e compenshiprezzo per dare il lavaro
finito a regola d'arte.
euro (tre/46) dms3

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO ClHornitura e posa in opera di betoncino ad espagsio
contrastata con maturazione in ariatecente fibre sintetiche in poliacrilonitrile pex ticostruzione di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione del calcestruzzo praose marcato CE dovra essere effettuata prenaguata preparazione |del
supporto (da computarsi a parte). Compresi e cosgtienel prezzo ogni onere per il getto in presedizaventuali armature
metalliche, la finitura accurata dei bordi e deligerficie del getto e una opportuna stagionaterayetti mediante applicazione| di
acqua nebulizzata per almeno 24 ore dopo il gittigrmazione di eventuali giunti, ogni altro onepeestazione o fornitura per dare
il lavoro eseguito a regola d'arte. Il prodotto el@ssere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504r3ilcsistema di Valutazione| e
Verifica della Prestazione 2+ tra quelli di atte&iae previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Sorwussdal prezzo l'eventuale
fornitura e posa in opera dellacciaio, delle cissee, delle centinature, delle armature di sosiedleventuale impiego di
antievaporanti e la preparazione del supportgordtotto dovra rispondere alle seguenti carattehistprestazionali: - Resistenza a
compressione a 28 gg60 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressaidegg> 50 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a
trazione per flessione a 28 g MPa (UNI EN 12390/5); - Resistenza a trazioneflessione a 7 gg 5 MPa (UNI EN 12390/5); -
Modulo elastico a compressione a 28 gg tra 26 GRB& GPa (UNI EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EBA2) > 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687% 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057),3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giorno
(UNI 8147)> 0,04%.

euro (due/49) dm?3

UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO ClHornitura e posa in opera di betoncino ad espagsio
contrastata con maturazione in ariatec@mte fibre sintetiche in poliacrilonitrile pex ticostruzione di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione del calcestruzzo praose marcato CE dovra essere effettuata premaguata preparazione del
supporto (da computarsi a parte). Compresi e cosgtienel prezzo ogni onere per il getto in presedizaventuali armature
metalliche, la finitura accurata dei bordi e deligerficie del getto e una opportuna stagionaterayetti mediante applicazione| di
acqua nebulizzata per almeno 24 ore dopo il gittimrmazione di eventuali giunti, ogni altro onegpeestazione o fornitura per dare
il lavoro eseguito a regola d'arte. Il prodotto el@ssere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504r3ilcsistema di Valutazione| e
Verifica della Prestazione 2+ tra quelli di atte&iae previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Sorwussdal prezzo l'eventuale
fornitura e posa in opera dellacciaio, delle ciss®e, delle centinature, delle armature di sostedrventuale impiego
antievaporanti e la preparazione del supporto. CGmgyiunta del 35% di ghiaietto. Il prodotto dowi&pondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Resistenza a cesgione a 28 gg 65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a compressiongg> 50
MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a flessione a@8 §4 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a flessiofegg> 11 MPa (UNI E
196/1); - Modulo elastico a compressione a 28 g@% GPa + 29 GPa (UNI EN 13412); - Aderenza a{dis| EN 1542)> 2 MPa;
Compatibilita termica misurata come adesione (UNIE542), dopo 50 cicli di gelo-disgelo con saligdianti, (UNI EN 13687 2
MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,3 kg * m-2 « h-0,5; - Espansione contrastatastagionatura in aria ad 1 giofno
(UNI 8147)> 0,04%.
euro (due/86) dm?3
UTILIZZO DEL CALCESTRUZZO PREDOSATO E MARCATO CIornitura e posa in opera di betoncino ad espagsio
contrastata con maturazione in ariatec@mte fibre sintetiche in poliacrilonitrile pex ticostruzione di strutture in calcestruzzo
degradate. L'applicazione del calcestruzzo praose marcato CE dovra essere effettuata premaguata preparazione del
supporto (da computarsi a parte). Compresi e cosgtenel prezzo ogni onere per il getto in presedizaventuali armature
metalliche, la finitura accurata dei bordi e deligerficie del getto e una opportuna stagionaterayetti mediante applicazione| di
acqua nebulizzata per almeno 24 ore dopo il gittimrmazione di eventuali giunti, ogni altro onegpeestazione o fornitura per dare
il lavoro eseguito a regola d'arte. Il prodotto eél@ssere marcato CE ai sensi della UNI EN 1504r3ilcsistema di Valutazione| e
Verifica della Prestazione 2+ tra quelli di attegiae previsti dal Regolamento U.E. 305/11. Songuss dal prezzo l'eventuale
fornitura e posa in opera dellacciaio, delle ciss®e, delle centinature, delle armature di sostedrventuale impiego
antievaporanti e la preparazione del supporto.nittoa e posa in opera del calcestruzzo predosatareato CE resistente a trazipne
per flessione e diretta, e comportamento sovrdezdes secondo la UNI EN 11188. Il prodotto dovigpaendere alle seguenti

2,54

3,44

2,49

2,86
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Nr. 42
B.009.260.a

Nr. 43
B.009.260.b

Nr. 44
B.009.260.c

Nr. 4&

B.009.305.a

Nr. 4€
B.009.305.b

Nr. 47
B.009.380

caratteristiche prestazionali: - Resistenza a cesgione a 28 gg 85 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazionefiessione
28 gg> 30 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a trazionetthr di prima fessurazione del cls a 28>g¢ MPa (UNI 11188);

Resistenza a trazione diretta del cls a 2& @5 MPa (UNI 11188); - Espansione contrastata stagionatura in aria ad 1 giorno

(UNI 8147)> 0,03%.
euro (cinque/28)

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZA&4/S5 |l prodotto deve essere marcato CE ai sksfisi UN|

dms3

EN 1504-3 con il sistema di Valutazienéerifica della Prestazione 2+ tra quelli di atie®one previsti dal Regolamento U.E. 305/

11. Fornitura e posa inoperadi cls, utilizkaon legante espansivo super fluido ed aggrefiaipportuna curva granulometri

privi di impurita, ben lavati, di diametro massitimofunzione dello spessore e della geometria diéb.gk prodotto dovra rispondere

alle seguenti caratteristiche prestazionali: - Besza a compressione a 28 mgh0 MPa (UNI EN 12190); - Resistenze

ca,

A a

compressione a 7 gg40 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazionefigssione a 28 gg 5 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza

a trazione per flessione a 7 ggt MPa (UNI EN 196/1); - Aderenza al cls (UNI EN4Dj> 1,5 MPa; - Espansione contrastata
stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 8147),03%.
euro (uno/28)

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZA&4/S5 Il prodotto deve essere marcato CE ai statisi UNI

con

dm3

EN 1504-3 con il sistema di Valutaziengerifica della Prestazione 2+ tra quelli di atieione previsti dal Regolamento U.E. 305/

11. Fornitura e posa in operadi cls, utilizimon legante espansivo super fluido ed aggrefiapportuna curva granulometri

privi di impurita, ben lavati, di diametro massiimofunzione dello spessore e della geometria diéb g prodotto dovra rispondere

alle seguenti caratteristiche prestazionali: - Resza a compressione a 28 3g65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenzz

ca,

A a

compressione a 7 gg50 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazioneflessione a 28 gg 7 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza

a trazione per flessione a 7 g MPa (UNI EN 196/1); - Aderenza al cls (UNI EN4P5> 1,5 MPa; - Espansione contrastata
stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 8147),03%.
euro (uno/52)

CLS A RITIRO COMPENSATO PREMISCELATO, CONSISTENZA&4/S5 |l prodotto deve essere marcato CE ai sksfisi UN|

con

dms3

EN 1504-3 con il sistema di Valutaziengerifica della Prestazione 2+ tra quelli di ati@®one previsti dal Regolamento U.E. 305/

11. Fornitura e posa in opera di cls resistent@zione per flessione e diretta, e comportamemtaudente, secondo la UNI E
11188, utilizzando un legante espansivo rinforzaia fibre in acciaio ed aggregati di opportuna augranulometrica, privi

=N
di

impurita, ben lavati, di diametro massimo in fumgadello spessore e della geometria del gettoroliigito dovra rispondere alle
seguenti caratteristiche prestazionali: - Resistemzompressione a 28 gg65 MPa (UNI EN 12190); - Resistenza a trazione per
flessione a 28 gg 20 MPa (UNI EN 196/1); - Resistenza a trazionettira 28 gg- 4 MPa (UNI 11188); - Espansione contrastata

con stagionatura in aria ad 1 giorno (UNI 814T),03%.
euro (uno/86)

dm3

COLABILE PREMISCELATO CON FIBRE DI ACCIAIO Fluidaa rapido sviluppo delle resistenze meccaniche earclvasse

temperature, da -5°C a +5/+20°C, registagli agenti aggressivi dellambiente, studizaripristinare, riparare, rinforzare strutt
in c.a. degradate o per realizzare fissaggi edraggorapidi. Il prodotto dovra rispondere alle segfi caratteristiche prestazional
Resistenza a compressione a 2& g MPa (UNI EN 12190); - Modulo elastico a comgiese a 28 gg tra 27 GPa + 32 GPa (
EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EN 15429 MPa; - Compatibilita termica misurata come agfesi(UNI EN 1542), dopo 50 ci
di gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136872 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057p,4 kg * m-2 « h-0,5. P
temperature di stagionatura a -5°C, la resistercargressione (UNI EN 12190): - 4H.0 MPa; - 8 = 15 MPa; - 24 k» 25 MPa;
28 gg> 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +5°@dstenza a compressione (UNI EN 12190): 415 MPa; - 8 t» 20

MPa; - 24 h> 30 MPa; - 28 gg 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +2@€distenza a compressione (UNI EN 12190):

h> 30 MPa; - 8 > 40 MPa; - 24 t» 50 MPa; - 28 gg= 70 MPa. Compresi e compensati nel prezzo ognieoper il getto i
presenza di eventuali armature metalliche, ladmaitaccurata dei bordi e della superficie del gettma opportuna stagionatura
getti mediante applicazione di acqua nebulizzataafreeno 24 ore dopo il getto, la formazione dirguali giunti, ogni altro oner

ure
i0 -
UNI
cli
er

-4
A

dei
e,

prestazione o fornitura per dare il lavoro esegaitegola d'arte. Il prodotto deve essere marcktaiGensi della UNI EN 1504-3 con

il sistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione previsti dal Ragento U.E. 305/11. Sono escl
dal prezzo I'eventuale fornitura e posa in opeitadeiaio, I'onere delle casseforme, delle cemtirgdelle armature di sostegno d
casseforme, l'eventuale impiego di antievaporalatimeparazione del supporto. - MALTA

euro (quattro/37)

COLABILE PREMISCELATO CON FIBRE DI ACCIAIO Fluidaa rapido sviluppo delle resistenze meccaniche earclvasse

temperature, da -5°C a +5/+20°C, resdistagli agenti aggressivi dellambiente, studzaripristinare, riparare, rinforzare strutt
in c.a. degradate o per realizzare fissaggi edraggorapidi. Il prodotto dovra rispondere alle st caratteristiche prestazional
Resistenza a compressione a 2&dgt® MPa (UNI EN 12190); - Modulo elastico a compiese a 28 gg tra 27 GPa + 32 GPa (|
EN 13412); - Aderenza al cls (UNI EN 15429 MPa; - Compatibilita termica misurata come agfesi(UNI EN 1542), dopo 50 ci
di gelo-disgelo con sali disgelanti, (UNI EN 136&72 MPa; - Assorbimento capillare (UNI EN 13057D,4 kg * m-2 « h-0,5. P
temperature di stagionatura a -5°C, la resistercargressione (UNI EN 12190): - 4.0 MPa; - 8 I» 15 MPa; - 24 k» 25 MPa;
28 gg> 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +5°@dstenza a compressione (UNI EN 12190): 415 MPa; - 8 t» 20

MPa; - 24 h> 30 MPa; - 28 gg 70 MPa; Per temperature di stagionatura a +2@€:distenza a compressione (UNI EN 12190):

h> 30 MPa; - 8 h> 40 MPa; - 24 t» 50 MPa; - 28 gg= 70 MPa. Compresi e compensati nel prezzo ognieoper il getto i
presenza di eventuali armature metalliche, ladmaitaccurata dei bordi e della superficie del gettma opportuna stagionatura
getti mediante applicazione di acqua nebulizzataafreeno 24 ore dopo il getto, la formazione dirguali giunti, ogni altro oner

usi
elle

dm3

ure
i0 -
UNI
cli
er

=

prestazione o fornitura per dare il lavoro esegaitegola d'arte. Il prodotto deve essere marcktaiGensi della UNI EN 1504-3 con

il sistema di Valutazione e Verifica della Prestaz 2+ tra quelli di attestazione previsti dal Ragento U.E. 305/11. Sono escl
dal prezzo I'eventuale fornitura e posa in opeitadeiaio, I'onere delle casseforme, delle cemtirgdelle armature di sostegno d
casseforme, l'eventuale impiego di antievaporalatimreparazione del supporto. Malta con l'aggiutel 35% di ghiaietto.

euro (tre/53)

CALCESTRUZZO PREDOSATO FIBRORINFORZATO Marcato C& sensi della UNI EN 1504-3, reoplastico riéiro
compensato, a comportamento incrudsetmndo quanto indicato nel Model Code 2010 e misun conformita alla UNI E

5,29
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4,37
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Nr. 48
B.009.390

Nr. 4¢
B.009.400.1,
l.a

Nr. 5C
B.009.400.1.
1b

Nr. 51
B.009.400.1,
2.a

14651, utilizzando un legante rinforzato corbrdi in acciaio e/o polimeriche strutturali edygeegati di opportuna cun

va

granulometrica, privi di impurita, ben lavati, dathetro massimo in funzione dello spessore e delanetria del getto. Compresi e

compensati nel prezzo ogni onere per la miscelazibdrgetto in presenza di eventuali armature riielt&, la vibratura, la finitura

accurata dei bordi e della superficie del gettopriatezione immediata per almeno 3 giorni dopoeiit@ con tessuto non tess|

uto

coperto con telo di nylon fissato con chiodi aisgasper evitare il passaggio di aria e vento, @ifnd onere, prestazione o fornitura e

posa in opera per dare il lavoro eseguito a regdiakde. Compreso inoltre specifico additivo anitioitper ridurre il ritiro igrometrico,

qualora non presente, da aggiungere all'impaste deki previste dal mix design, e comunque secdmgoescrizioni della D.L.,
delle relative schede di prodotto. L'additivo ad@e dovra risultare compatibile con tutti i tipigkmento in commercio. Il prodo
dovra rispondere alle seguenti caratteristichetpzémali: - acqua di impasto secondo la UNI EN8& 0Oassenza di bleeding (U
EN 7122); - resistenza a compressigng0 MPa (UNI 12390/3); - resistenza a flessionédresfR1> 6,5 MPa (UNI EN 14651);
indice di resistenza residua fR3/fR10,7 MPa (UNI EN 14651); - adesione su calcestrygapporto tipo MC 0,40 - rapporto a/

0,40; secondo EN 1766) 2 MPa - assorbimento capillare < 0,5 kg/mqg h2asse di consistenza S4/S5 secondo la UNI EN 206;

dimensione massima dell’aggregato 10 mm.
euro (due/77)

MALTA COLABILE PREMISCELATA RESISTENTE A TRAZIONEMarcata CE ai sensi della UNI EN 1504-3, a compoeiatg
incrudente, secondo quanto indicato neflél@€ode 2010 e misurato in conformita alla UNI EAB51, utilizzando un legal
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rinforzato con fibre in acciaio ed aggregati di ofipna curva granulometrica, privi di impurita,nbavati, di diametro massimag 6

mm. Compresi e compensati nel prezzo ogni onerelgoetiscelazione, il getto in presenza di eventaainature metalliche,
vibratura, la finitura accurata dei bordi e dellgerficie del getto, la protezione immediata peneaio 3 giorni dopo il getto ¢
tessuto non tessuto coperto con telo di nylon iissan chiodi ai casseri per evitare il passaggiari e vento, la formazione
eventuali giunti, ogni altro onere, prestazion@mifura e posa in opera per dare il lavoro esegquitegola d’arte. Compreso inol

specifico additivo antiritiro per ridurre il ritirgrometrico, qualora non presente, da aggiungéim@asto nelle dosi previste dal mix

design, e comunque secondo le prescrizioni della, ©.delle relative schede di prodotto, in modottanere una miscela cement|
con le caratteristiche richieste. L'additivo ad@terdovra risultare compatibile con tutti i tipi c@mento in commercio. Il prodo
dovra rispondere alle seguenti caratteristichetpzémali: - acqua di impasto secondo la UNI EN8&0Oassenza di bleeding (U
EN 7122); - resistenza a compressione a 28 gg>Rtk MPa (UNI EN 12190); - resistenza a flessiorsidiea fR1> 11 MPa (UN
EN 14651); - indice di resistenza residua fR3/fRQ,7 MPa (UNI EN 14651); - adesione su calcestrygmpporto tipo MC 0,40
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rapporto a/c = 0,40; secondo EN 17663 MPa - classe di consistenza S5 secondo la UNI2B8! - dimensione massima

dell'aggregato 6 mm.
euro (tre/28)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingizionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi conippds FRP dovranno essere esenti da parti incaerplanari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da

ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO> 150 GPA Fornitura e posa in opera,

prestazionali: - Resistenza a trazione per flegsiagecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle segu
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 150 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medisazione (ASTM D3039): 1,6% =+ 2,0%. - SEZIONE RESENTE> 70
MMQ

euro (ottantasei/37)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingzionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi coniffds FRP dovranno essere esenti da parti incdgrplanari perfettamente asciutt:
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da

ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO> 150 GPA Fornitura e posa in opera,

prestazionali: - Resistenza a trazione per flessiaecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle segu
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstitea a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 150 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medisazione (ASTM D3039): 1,6% + 2,0%. - SEZIONE REBENTE &%o¥
140 MMQ

euro (centotrentauno/08)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingzionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi conippds FRP dovranno essere esenti da parti incaerplanari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da

ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO a%o¥ 180 GPA Fornitura e posapera, co

incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alipienti caratteristiche
a’
enti

prestazionali: - Resistenza a trazione per flessiasecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle segu
caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstiten a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 180 GPa (ASTM D3039); - Deformazione ultima medli@azione (ASTM D3039): 1,2% + 1,5%. - SEZIONE REEENTE> 70
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e il
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomeato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzzo
con
incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alfpienti caratteristiche
a’
enti

ml

el
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualigtini del calcestruzzo
con
incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alipienti caratteristiche
a’
enti

ml

el
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualiigtini del calcestruzzo

2,71

3,29

86,37

131,08
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Nr. 52
B.009.400.1.
2.b

Nr. 53
B.009.400.2.
l.a

Nr. 54
B.009.400.2,
1.b

Nr. 5
B.009.400.2,
2.a

MMQ
euro (centouna/29)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingzionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi coniffds FRP dovranno essere esenti da parti incdgrplanari perfettamente asciutt:
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da

lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfezi®uperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventualigtini del calcestruzzo

ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN LAMEN MODULO ELASTICO a%o¥ 180 GPA Fornitura e posajpera, co

incollaggio dei sistemi in FRP attraverso l'uso adiesivo epossidico bicomponente che risponde alipienti caratteristiche

prestazionali: - Resistenza a trazione per flessiagecondo ASTM D790 - a 7 gg20 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 -
gg> 30 MPa; - Adesione al cls a 7 gg3,5 MPa - rottura del cls (UNI EN 1542). Le lamidovranno rispondere alle segu

caratteristiche prestazionali: - Resistenza carstiten a trazione Ftk 3000 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione
> 180 GPa (ASTM D3039); - Deformazione ultima mealimazione (ASTM D3039): 1,2% + 1,5%. - SEZIONE REEENTE &%o¥

140 MMQ
euro (centosessantasei/81)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingizionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi conippds FRP dovranno essere esenti da parti incaerplanari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da|

lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomgato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatura
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailiistini del calcestruzzo

ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TE$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE > 230 GPAFornitura e posa in opera di sistemi in FiREvia applicazione di prim
epossidico bicomponente atto a consolidare le fiagp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle segue

caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieapione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg di
maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (ASTM

D638); - Modulo elastico a trazione dopo 733200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sistertiaaerso I'uso di adesi
impregnante di resina epossidica. Il prezzo congeénolire: - stucco epossidico bicomponente; saeepossidico bicompone

quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a 25 MPa - rottura del cls (UNI E
1542); - Resistenza a trazione per flessione -relecASTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a Zglj)[L
i

MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)adnspondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteris
a trazione Ftk> 2500 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 230 GPa (ASTM D3039); - Spessore equival
del tessuto sec¢o0,164 mm. - PRIMO STRATO

euro (duecentoottantasei/33)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingizionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi conipda FRP dovranno essere esenti da parti incdgrplanari perfettamente asciutt:
pulite, previa preparazione del supporto con idsb&gtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendampensa ogni onere per da

lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomeato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatura

con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzz
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TE$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE > 230 GPAFornitura e posa in opera di sistemi in FiREvia applicazione di prim
epossidico bicomponente atto a consolidare le fiagp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle segue

caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieapione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg di

maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (ASTM
D638); - Modulo elastico a trazione dopo 733200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sisterttiaaerso I'uso di adesi
impregnante di resina epossidica. Il prezzo congeénolire: - stucco epossidico bicomponente; saeepossidico bicompone
quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a Zq®)5 MPa - rottura del cls (UNI E

MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)anspondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteris
a trazione Ftk> 2500 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 230 GPa (ASTM D3039); - Spessore equival
del tessuto secco0,164 mm. - STRATI SUCCESSIVI

euro (centonovantauno/78)

1542); - Resistenza a trazione per flessione -relecASTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a Zglj)[L
i

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & g. mediante sistemi compositi di rinforzo, codtiitda una matrice polimerica e

filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingzionali, lamine e/o barre pultruse.
superfici sulle quali applicare i sistemi conippds FRP dovranno essere esenti da parti incaerplanari perfettamente asciutt
pulite, previa preparazione del supporto con idsbigtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da

lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomeato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatura

con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzz
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TE$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE &%0¥ 390 GPAFornitura eoga in opera di sistemi in FRP previa applicazidhg@rimer
epossidico bicomponente atto a consolidare le fiagp@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle segue

caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieppione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg di

maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (ASTM
D638); - Modulo elastico a trazione dopo 733200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sisterttiaaerso I'uso di adesi
impregnante di resina epossidica. Il prezzo congeénolire: - stucco epossidico bicomponente; saeepossidico bicompone

quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a Zqy5 MPa - rottura del cls (UNI EN

1542); - Resistenza a trazione per flessione -relecASTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a Z2di
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MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)addspondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteristica
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286,31

191,78
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unita
di
misura

PREZZO
UNITARIO

Nr. 5€
B.009.400.2.
2.b

Nr. 57
B.009.400.3,
a

Nr. 58
B.009.400.3.
b

Nr. 5¢
B.009.505

Nr. 6C
B.009.510

Nr. 61
B.009.515

Nr. 62

B.009.525.a

Nr. 62
B.009.525.b

a trazione Ftk> 2300 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 390 GPa (ASTM D3039); - Spessore equivalente

del tessuto secco0,164 mm. - PRIMO STRATO
euro (quattrocentoquaranta/21)

Consolidamento di elementi strutturali in c.a. & . mediante sistemi compositi di rinforzo, cadfiitda una matrice polimerica
filamenti in fibra di carbonio FRP @ibreinforced polymers) nelle forme di tessuti ingzionali, lamine e/o barre pultruse.

mZ

superfici sulle quali applicare i sistemi compda FRP dovranno essere esenti da parti incdgrplanari perfettamente asciutte e

pulite, previa preparazione del supporto con idsb&sdtura, da pagarsi a parte. Il prezzo comprendempensa ogni onere per da
lavoro finito a regola d'arte compreso: - Arrotomdato spigoli; - Rettifica di eventuali imperfeziguperficiali del cls; - Rasatu
con pasta epossidica (sp. max 5 mm); - Puliziaadsllperficie di supporto. Sono esclusi eventuailistini del calcestruzz
ammalorato e i ponteggi. FIBRE DI CARBONIO IN TE$BO UNIDIREZIONALE - GRAMMATURA DEL TESSUTO MIN 30
MODULO ELASTICO A TRAZIONE a%o¥ 390 GPAFornitura eoga in opera di sistemi in FRP previa applicazidhg@rimer

epossidico bicomponente atto a consolidare le fiap@rima dell'applicazione dei tessuti, che dovigpondere alle seguenti
caratteristiche prestazionali: - Temperatura dilieppione (min/max): da +10°C a +35°C; - AderenzaCaS, dopo 7 gg di

maturazione, UNI EN 1542:3 MPa, rottura nel CLS; - Resistenza caratteristidaazione diretta dopo 7 gg20 MPa (ASTM

D638); - Modulo elastico a trazione dopo 733200 GPa (ASTM D638) con incollaggio dei sistertiawerso l'uso di adesivo

impregnante di resina epossidica. Il prezzo congeénolire: - stucco epossidico bicomponente; saeepossidico bicompone
quale impregnante del tessuto con le seguentitedstithe prestazionali: - Adesione al cls a Zg®y5 MPa - rottura del cls (UNI E

MPa. Il sistema (tessuto + adesivo impregnante)anspondere alle seguenti caratteristiche prastali: - Resistenza caratteris
a trazione Ftk> 2300 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioraztone> 390 GPa (ASTM D3039); - Spessore equival
del tessuto secco0,164 mm. - STRATI SUCCESSIVI

euro (trecentosessantanove/53)

1542); - Resistenza a trazione per flessione -reEcdSTM D790 - a 7 gg 50 MPa oppure secondo UNI EN ISO 178 - a ﬁg@[L
i

BARRE IN PULTRUSO IN FIBRE DI CARBONIO Fornitura posa in opera di barre di diametro 10 mm carattatiz da un
temperatura di transizione vetrasa90°C (ASTM E1356 oppure ASTM E1640).
caratteristiche prestazionali: - Resistenza @rstita a trazione Ftk 1800 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medigazione

> 150 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medteaaione (ASTM D3039): 1,4% + 1,8%.

euro (quarantaquattro/65)

BARRE IN PULTRUSO IN FIBRE DI CARBONIO Fornitura posa in opera di barre di diametro 10 mm carattatiz da un
temperatura di transizione vetras&90°C (ASTM E1356 oppure ASTM E1640).

caratteristiche prestazionali: - Resistenza aaistica a trazione Ftk 1800 MPa (ASTM D3039); - Modulo elastico medioazione

> 180 GPa (ASTM D3039) - Deformazione ultima medteaaione (ASTM D3039): 1,3% + 1,6%.

euro (cinquantaotto/95)

RIMOZIONE DI PANNELLI DI RIVESTIMENTO In lamiera gecata per lintero sviluppo della calotta e dedpté, da effettuars
mediante il taglio delle lamiere in partin superiori a mqg 2,00, il distacco dalle muratsemza minimamente danneggiar
superfici della galleria, I'accatastamento nelldamilel cantiere ed il successivo allontanamentdfiato fuori della pertinenz;
stradale. Compreso, altresi, I'onere di puntekagudi eventuali opere prowvisionali volte ad exdtdanni allimpianto di illuminazior
esistente e di ogni altro onere o magistero per izavoro compiuto a regola d'arte.
euro (sel/95)

SMONTAGGIO DI CANALETTE METALLICHE Esistenti in géaria, compreso il trasporto a discarica dei maliedi risulta dz
eseguirsi in presenza di traffico.
euro (dieci/15)

LASTRE IN POLISTIROLO ESPANSO Con densita non medi 30 kg/mc, di spessore da mm10 a mm 30, ala&fftinzione di

separare getti nuovi in conglomerato céiziero epossidico da getti gia induriti. Comprescompensati nel prezzo taglio, sfri
legature, eventuali oneri derivanti dalla presedeaferri di armatura preesistenti nel vecchio @etemolito. Esclusi dal prez
eventuali ponteggi ed impalcature od attrezzatuobilinnecessarie per accedere al posto di lavomn@esa fornitura e posal
opera.

euro (zero/48)

PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFICIO INTERM Protezione dei ferri d'armatura di parti di opeiarte
nuove, ancora libere prima del gettecdlelestruzzo o esistenti previa demolizione detiéerro e di sabbiatura o pulizia meccal
degli stessi da pagarsi a parte, mediante I'appbicg di anodi galvanici, durata presunte 20 acwsfituiti da un anima a strati
zinco puro ricoperta da una pasta elettroliticadediiva. Gli anodi dovranno essere in accordo @pranto prescritto dalla norr
UNI EN ISO 12696 e posizionati con la frequenmdicata nel progetto di protezione, previa veafidi continuita elettrica de
armature da proteggere con valore massimo di eegiatpari a 1 ohm, previa verifica che la resistidielle malte antiritiro da usa
nei ripristini non sia superiore ai 10@kCompresi: - i collegamenti elettrici alle anzidearmature e la verifica di continuita elett
tra anodi e barre di armatura con valore massimiogpa ohm; - il posizionamento di almeno 2 elatirdi riferimento Ag/AgCl in
una zona protetta ed il collegamento in appositseatta di derivazione dei medesimi, con i collegatirenodo-armatura, dotata
necessari interruttori on/off per il controllo dehzionamento secondo procedura UNI EN ISO 126Q6INGHEZZA 10 CM
euro (sessantaquattro/18)

PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFICIO INTERN Protezione dei ferri d'armatura di parti di opetarte

nuove, ancora libere prima del gettocdiglestruzzo o esistenti previa demolizione dgtliéerro e di sabbiatura o pulizia meccal
degli stessi da pagarsi a parte, mediante I'appbice di anodi galvanici, durata presunte 20 acwsfituiti da un anima a strati
zinco puro ricoperta da una pasta elettroliticadediiva. Gli anodi dovranno essere in accordo @pranto prescritto dalla norr
UNI EN ISO 12696 e posizionati con la frequemmdicata nel progetto di protezione, previa vedfidi continuita elettrica de
armature da proteggere con valore massimo di eegiatpari a 1 ohm, previa verifica che la resistidielle malte antiritiro da usa
nei ripristini non sia superiore ai 10@kCompresi: - i collegamenti elettrici alle anzidearmature e la verifica di continuita elett
tra anodi e barre di armatura con valore massimiogpa ohm; - il posizionamento di almeno 2 elettrdi riferimento Ag/AgCI in
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Nr. 64
B.009.530

Nr. 65
B.009.532

Nr. 6€
B.009.535.a

Nr. 67
B.009.535.b

Nr. 68
B.009.540.a

Nr. 6¢
B.009.540.b

una zona protetta ed il collegamento in appositsetta di derivazione dei medesimi, con i collegatimenodo-armatura, dotata dei

necessari interruttori on/off per il controllo dehzionamento secondo procedura UNI EN ISO 12626INGHEZZA 30 CM
euro (novantaquattro/64)

PROTEZIONE GALVANICA CON ANODI DI SACRIFICIO ESTERNProtezione dei ferri d’armatura, in struttuck nuova
realizzazione o da ripristinare, memnza demolizioni di copriferro, mediante I'applicae di anodi galvanici esterni costituiti

cad

da

una lamina di zinco puro al 99,9% dello spessor@5@i micron, accoppiata ad un gel elettroliticooadesivo ad alta conduttivjta

ionica, previa verifica di continuita elettrica léebrmature da proteggere con valore massimo teega pari a 1 ohm, pre

verifica che la resistivita delle paste di cemesite avvolgono i ferri di armatura non sia superairg00 K2 e previa predisposizione

degli opportuni collegamenti elettrici alle anzigearmature, da saldare o collegare meccanicanagriilen protettivo, dopo la su
applicazione. L'anodo deve essere fornito in caat@mn un intercalare di polipropilene che protekapesivo, al fine di preservai

ia

a
lo

da eventuali contaminazioni. Lo spessore compledsivla lamina e 'adesivo non deve esser infero0,8 mm. Gli anodi dovranno
essere in accordo con quanto prescritto dalla n&MBEN 1ISO 12696. Compresa la verifica di conttawglettrica tra anodi e barre

di armatura con valore massimo pari a 1 ohm, lazjpree di almeno 2 elettrodi di riferimento Ag/Ag®l una zona protetta ed

collegamento in apposita cassetta di derivazi@ierdedesimi, con i collegamenti anodo-armaturtatdo dei necessari interruttori

on/off per il controllo del funzionamento secondogedura UNI EN ISO 12696. Dovra inoltre essereipta la copertura del’anodo

con rasatura a rullo o a spatola, che dovra essem@ anche preventivamente se le superfici supouie Fanodo non so

[¢]

perfettamente regolari compresa anche la verniciatibase di resine acriliche in dispersione acuos colore analogo a quello del

calcestruzzo circostante, da computarsi a parteapposite voci di elenco. Protezione dei ferdarmatura, in strutture di nuog

realizzazione o da ripristinare, ma senza dieiaoi di copriferro, mediante I'applicazione dinadi galvanici esterni costituiti da

a

una lamina di zinco puro al 99,9% dello spessor@5@i micron, accoppiata ad un gel elettroliticooadesivo ad alta conduttivjta

ionica, previa verifica di continuita elettrica léebrmature da proteggere con valore massimo dteega pari a 1 ohm, pre

verifica che la resistivita delle paste di cemesfte avvolgono i ferri di armatura non sia superar&00 K2 e previa predisposizione

degli opportuni collegamenti elettrici alle anzigearmature, da saldare o collegare meccanicanagriifen protettivo, dopo la su
applicazione. L'anodo deve essere fornito in caat@mn un intercalare di polipropilene che protekapesivo, al fine di preservai

ia

a
lo

da eventuali contaminazioni. Lo spessore compledsavla lamina e 'adesivo non deve esser inferan0,8 mm. Gli anodi dovranno
essere in accordo con quanto prescritto dalla n&MBEN 1ISO 12696. Compresa la verifica di conttawglettrica tra anodi e barre

di armatura con valore massimo pari a 1 ohm, lazjpree di almeno 2 elettrodi di riferimento Ag/Ag® una zona protetta ed

collegamento in apposita cassetta di derivazi@endedesimi, con i collegamenti anodo-armaturatedo dei necessari interruttori

on/off per il controllo del funzionamento secondogedura UNI EN ISO 12696. Dovra inoltre essereipta la copertura del’anodo

con rasatura a rullo o a spatola, che dovra essem@ anche preventivamente se le superfici supouie Fanodo non so

[¢]

perfettamente regolari compresa anche la verniciatibase di resine acriliche in dispersione acuaos colore analogo a quello del

calcestruzzo circostante, da computarsi a parteapposite voci di elenco.
euro (duecentonovantaotto/33)

PROTEZIONE ATTIVA FERRI DI ARMATURA eseguita medige applicazione di un film protettivo, di almen® @icron, avent

funzione di protettivo galvanico aventecontenuto di zinco metallico nel film secco > 928fiyo di alluminio, conforme alla norma

ASTM 780-1. L'applicazione della protezione deveegs effettuata previa sabbiatura dei ferri d'annaafda computarsi a parte)

m?2

e

prodotto dovra essere applicato su sottofondogaliasciutto e applicato a pennello o spruzzaoffiptto deve essere marcato CE ai

sensi della UNI EN 1504-7, e soddisfare i crit&ii Brincipio 11 previsti dalla UNI EN 1504-9. Peqmli superficie di calcestruzzo
euro (sette/74)

APPRONTAMENTO DI STAZIONI PER L'INIEZIONE DI GUAINE Attraverso appositi fori eseguiti nel calcestayzdi guaine

con cavi di precompressione e/o di fessio di vespai interni di strutture di ponti edatti. Compresi e compensati nel prezzo:
spostamenti delle attrezzature e dei materialitoéalizzazione dei cavi da iniettare mediante n@sgeometriche eseguite ¢
riferimento ai disegni di progetto e mediante s@uila@seguiti con apposita - apparecchiatura efetigmetica o ad ultrasuoni
eventuali forisonda; - gli eventuali oneri dellag@forma mobile per accedere al posto di lavoressgyuire il lavoro. Per ogni foro
iniezione.
euro (quarantasel/78)

APPRONTAMENTO DI STAZIONI PER L'INIEZIONE DI GUAINE Attraverso appositi fori eseguiti nel calcestayzdi guaine

con cavi di precompressione e/o di fesslo di vespai interni di strutture di ponti adétti. Compresi e compensati nel prezzo:
spostamenti delle attrezzature e dei materialitot@alizzazione dei cavi da iniettare mediante nasgeometriche eseguite ¢
riferimento ai disegni di progetto e mediante s@uila@seguiti con apposita - apparecchiatura efetigmetica o ad ultrasuoni
eventuali forisonda,; - gli eventuali oneri dellagé@forma mobile per accedere al posto di lavoresstuire il lavoro. Solo sul pia
viabile, per ogni foro di iniezione.
euro (venticinque/80)

INIEZIONE SOTTOVUOTO PER LA CEMENTAZIONE GUAINE DPRECOMPRESSIONE E/o per lintasamento di fess

vespai interni, effettuate provocandoagmposita attrezzatura aspirante un vuoto defferdi 1 atmosfera nella cavita da iniettar
immettendo poi il materiale di riempimento che,aagaggio terminato, dovra essere posto sotto @saipne di 2-3 atmosfere pri
del bloccaggio del tubo di iniezione. Compresi enpensati nel prezzo: - il nolo delle attrezzatupecsali per effettuare
decompressione; - il consumo di materiali di palidiella macchina, prodotti sussidiari, canne rizdte in plastica e raccorde
utilizzate durante le fasi di iniezione; - la nodopera necessaria sia per il funzionamentpulzia dell'attrezzatura che pe
posizionamento dei tubi di iniezione, che per tillstura delle cuffie ad avvenuta iniezione nondeg taglio dei tubetti affiorant
seguito allindurimento del materiale iniettatdeventuale onere della piattaforma mobile per dere al posto di lavoro ed esegui
lavoro. Esclusa la fornitura della resina compensat parte con relativo prezzo di elenco. - PER LRVCESEGUITI
SULL'INTRADOSSO DELLIMPALCATO
euro (settantasette/17)

INIEZIONE SOTTOVUOTO PER LA CEMENTAZIONE GUAINE DPRECOMPRESSIONE E/o per lintasamento di fess
vespai interni, effettuate provocando apposita attrezzatura aspirante un vuoto defferdi 1 atmosfera nella cavita da iniettar
immettendo poi il materiale di riempimento che,aagaggio terminato, dovra essere posto sotto @saipne di 2-3 atmosfere pri
del bloccaggio del tubo di iniezione. Compresi enpensati nel prezzo: - il nolo delle attrezzatupecili per effettuare
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Nr. 7C
B.009.545

Nr. 71
B.009.550

Nr. 72
B.009.555

Nr. 72
B.009.560

Nr. 74
B.009.565

decompressione; - il consumo di materiali di palidiella macchina, prodotti sussidiari, canne rirdte in plastica e raccorde
utilizzate durante le fasi di iniezione; - la mdopera necessaria sia per il funzionamentpulzia dell'attrezzatura che pe
posizionamento dei tubi di iniezione, che per @illsiura delle cuffie ad avvenuta iniezione nondeé taglio dei tubetti affioranti
seguito allindurimento del materiale iniettatdgventuale onere della piattaforma mobile per dere al posto di lavoro ed eseguir
lavoro. Esclusa la fornitura della resina compemnagtarte con relativo prezzo di elenco. Operatmsul piano viabile.

euro (cinquantanove/36)

proporzioni medie in peso fino al 32% elntonite ventilata, e del 68% di cemento normateggai quintale di miscela secca,

omogenea ed iniettata, sia in avanzamento cheipnesa, attraverso i fori predisposti, compresdokaitura di cemento, de
bentonite e degli additivi, compreso ogni onererpano d'opera, macchinari, energia elettrica, catithili, acqua ed ogni altro one
occorrente per la perfetta esecuzione del lavoro.
euro (quindici/27)

ESECUZIONE DI INIEZIONI DI MISCELA ACQUA E CEMETO BENTONITE E ADDITIVI SOTTO PRESSIONE Ne]f
|

ESECUZIONE DI INIEZIONI DI MISCELA DI CEMENTO NORMALE ED ACQUA PER Da eseguipevia

rie

eil

cad

Sa
a
re

q.le

accurata pulizia e lavaggio a pressiofia dena da iniettare, attraverso tubazioni idamemite di manometro di controllo, compreso

la fornitura del cemento e di eventuali fluidifi¢bond anticoaugulanti. Per gl di cemento normaletiato e misurato a secco.
euro (dodici/88)

FORMAZIONE DI PASSI D'UOMO PER ISPEZIONE ALLINTBRO DELLE PILE II prezzo comprende

la dema
mediante il taglio del calcestruzamato, il taglio e la risagomatura interessatla demolizione, il collegamento degli z{issi

con ferri di armatura integrativa, la rifinituracacata dei bordi delle botole con malta cementzpansiva preconfezionata ed ¢
altro onere e prestazione per dare il lavoro cotopguperfetta regola d'arte; solo esclusi i poriteéggervizio. Le botole dovran
essere di dimensioni minime 0,60x0,60.

euro (milleottantanove/11)

INCAMICIATURA DI PILE Cilindriche in alveo da reatzarsi mediante lamiere calandrate in acciaio iAt&l 304 di qualsias

spessore, unite sul posto con saldaturénce effettuate con elettrodi atti a garantirenlanoliticita strutturale nonché la resiste

q.le

gni

no

cad

nza

alla corrosione dellincamiciatura stessa. Compeesempensati nel prezzo: la messa in opera dirdigtori atti a realizzare upa

intercapedine lamiera-calcestruzzo di spessore moinmm 25, limbottitura completa dellintercapedimedesima con mal
cementizia reoplastica espansiva preconfeziondtagai altro onere per dare il lavoro completorgtdi a regola d'arte conforme

ta
ai

disegni di appalto. Compresa fornitura e posa ier@apescluso soltanto la fornitura e la messa irapmlella malta reoplastica

espansiva compensata con il relativo prezzo dicelen
euro (cinque/g4)

IMPIEGO DI TUNNEL MOBILE ESTENSIBILE Di luce interma m12,00 ed altezza utile di m4,50, munito di chiasmobile
d'estremita e dimensionato per resistaespinta del vento massima prevedibile, per lpectura stagna degli impalcati al fine
consentire, su richiesta della D.L., la esecuzidee lavori all'asciutto; compreso e compensato prezzo il montaggio e
smontaggio e tutto quanto occorre per il funzionsimelellapparecchiatura. Per mq di soletta copepar ogni reimpiego.

euro (dieci/71)

Data, 16/12/2019
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