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DISEGNI DI RIFERIMENTO

N

STATO DI PROGETTO - PLANIMETRIA GENERALE

19-037-DW-001

STATO DI PROGETTO - PROSPETTI

19-037-DW-002

STATO DI PROGETTO - INDIVIDUAZIONE INTERVENTI STRUTTURALI

19-037-DW-003

STATO DI PROGETTO - FONDAZIONI

19-037-DW-004

STATO DI PROGETTO - NUOVI SETTI IN C.A.

19-037-DW-007

STATO DI PROGETTO - PARTICOLARI COSTRUTTIVI STRUTTURE DISSIPATIVE

19-037-DW-009

NOTE

Le dimensioni sono espresse in mm
Le elevazioni sono espresse in m
| diametri dei bulloni sono espressi in mm

Le quote altimetriche sono riferite ai disegni originali di progetto.

Prima dell'esecuzione dei disegni d'officina della carpenteria metallica dovrenno essere inghisate le
barre di ancoraggio. |l rilievo della geometria e della posizione delle barre di ancoraggio.,
potrd definire con precisione la posizione dei fori delle piastre e le dimensioni esatte dei controventi.

Tutti gli spazi anulari tra barre e fori dovranno essere riempiti con resina.

Le quote delle fondazioni esistenti sono da verificare in cantiere.

CEONOMONOMONS

Le lunghezze L dei controventi elastici, indicate nei tipici, sono da verificare in cantiere.

ACCIANI0 PER STRUTTURE METALLICHE
Acciaio EN 10025-2 zincato a caldo

— Accigio per carpenteria metallica:

— Acciaio per piastre:

— Classe di esecuzione (UNI EN 1090):

S355
5355
EXC3

ACCIAI0O PER TIRAFONDI, ANCORAGGI CHIMICI E BARRE FILETTATE PER COLLEGAMENTI PASSANTI
Barre filettate zincate a caldo della classe 8.8 secondo NTC2018

BULLONATURE (PER COLLEGAMENTI DEI CONTROVENTI

Bulloni ad alta resistenza zincati a caldo della classe 10.9,

secondo NTC2018
- Viti:
— Dadi:

RESINA EPOSSIDICA PER ANCORAGGI CHIMICI

classe 10.9
classe 10.0

Ancorante chimico ad iniezione tipo Hilti HIT-RES00SD certificata per ancoraggi antisismici
M27
32 mm

— Diametro della barra:
— Diametro del foro:
— Profonditd di foratura:

= profonditd di ancoraggio + 20 mm

— Spazio anulare tra foro della piastra e barra completamento riempito

MALTA CEMENTIZIA COLABILE PER SIGILLATURE

— Resistenza a compressione: >32 MPa
>50 MPa
>70 MPa

Resistenza a flessione: >5 MPa (
>7 MPa (

19);
7 99);
28 qq)
9);
g

(
(
(
1
7 99);
2

>8 MPa (28 gq)

Caratteristiche espansive in fase plastica: >0,3%

SALDATURE

Adesione al calcestruzzo: >6 MPa
Res. allo sfilamento delle barre d’accigio: >30 MPg;

Dove non espressamente indicato le saldature si intendono di testa, a piena penetrazione.
Caratteristiche del materiali di apporto (tensione di snervamento, tensione di rottura, allungamento a
rottura e resilienza) equivalenti o migliori delle corrispondenti caratteristiche delle parti collegate.

La sezione dei cordoni di saldatura deve essere pari per spessore e lunghezza ad almeno 1,2 volte
la sezione dell'elemento pili sottile da saldare. Altezza di gola (a) delle saldature a cordoni
d'angolo secondo UNI EN ISO 9692-1:2013, non minore di 0,8 volte lo spessore dell'elemento pid

sottile da collegare.

Processo di saldatura secondo UNI EN ISO 4063:2011. Saldatori qualificati secondo UNI EN ISO

9606—1:2013 da parte di un Ente terzo.

Procedimenti di saldatura qualificati secondo UNI EN ISO 15614-1:2012. Esecuzione delle saldature

secondo UNI EN 1011-1:2009;

Preparazione dei lembi secondo UNI EN ISO 9692-1:2013. Controlli non distruttivi finali secondo UNI
EN 1SO 5817:2014, UNI EN 17635:2010. Addetti ai controlli qualificati secondo UNI EN SO

9712:2012 almeno di secondo livello
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Per i particolari delle piastre si veda tav. "19-037-DW-009 — Stato di progetto — Particolari costruttivi strutture dissipative”
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DISEGNI DI RIFERIMENTO

N

STATO DI PROGETTO - PLANIMETRIA GENERALE

19-037-DW-001

STATO DI PROGETTO - PROSPETTI

19-037-DW-002

STATO DI PROGETTO - INDIVIDUAZIONE INTERVENTI STRUTTURALI

19-037-DW-003

STATO DI PROGETTO - FONDAZIONI

19-037-DW-004

STATO DI PROGETTO - NUOVI SETTI IN C.A.

19-037-DW-007

STATO DI PROGETTO - PARTICOLARI COSTRUTTIVI STRUTTURE DISSIPATIVE

19-037-DW-009

NOTE

CEONOMONOMONS

Le dimensioni sono espresse in mm
Le elevazioni sono espresse in m
| diametri dei bulloni sono espressi in mm

Le quote altimetriche sono riferite ai disegni originali di progetto.

Prima dell'esecuzione dei disegni d'officina della carpenteria metallica dovrenno essere inghisate le
barre di ancoraggio. |l rilievo della geometria e della posizione delle barre di ancoraggio.,
potrd definire con precisione la posizione dei fori delle piastre e le dimensioni esatte dei controventi.

Per i particolari delle piastre si veda tav. "19-037-DW-009 — Stato di progetto — Particolari costruttivi strutture dissipative”

Tutti gli spazi anulari tra barre e fori dovranno essere riempiti con resina.

Le quote delle fondazioni esistenti sono da verificare in cantiere.

Le lunghezze L dei controventi elastici, indicate nei tipici, sono da verificare in cantiere.

ACCIANI0 PER STRUTTURE METALLICHE

Acciaio EN 10025-2 zincato a caldo
— Accigio per carpenteria metallica: S355
— Acciaio per piastre: S355
— Classe di esecuzione (UNI EN 1090): EXC3

ACCIANIO PER TIRAFONDI, ANCORAGGI CHIMICI E BARRE FILETTATE PER COLLFGAMENTI PASSANTI

Barre filettate zincate a caldo della classe 8.8 secondo NTC2018

BULLONATURE (PER COLLEGAMENTI DEI CONTROVENTI
Bulloni ad alta resistenza zincati a caldo della classe 10.9,
secondo NTC2018

- Viti:

classe 10.9

— Dadi: classe 10.0

RESINA EPOSSIDICA PER ANCORAGGI CHIMICI

Ancorante chimico ad iniezione tipo Hilti HIT-RES00SD certificata per ancoraggi antisismici
— Diametro della barra: M27

— Diametro del foro: 32 mm

— Profonditd di foratura: = profonditd di ancoraggio + 20 mm

— Spazio anulare tra foro della piastra e barra completamento riempito

MALTA CEMENTIZIA COLABILE PER SIGILLATURE

— Resistenza a compressione: >32 MPa

Resistenza a flessione: >5 MPa (

19);
7 99);
28 qq)
9);
g

>7 MPa (7 qq);
>8 MPa (28 gq)

(
>50 MPa (
>70 MPa (

1
7
2

Adesione al calcestruzzo: >6 MPa
Res. allo sfilamento delle barre d’accigio: >30 MPg;
Caratteristiche espansive in fase plastica: >0,3%

SALDATURE

Dove non espressamente indicato le saldature si intendono di testa, a piena penetrazione.
Caratteristiche del materiali di apporto (tensione di snervamento, tensione di rottura, allungamento a
rottura e resilienza) equivalenti o migliori delle corrispondenti caratteristiche delle parti collegate.

La sezione dei cordoni di saldatura deve essere pari per spessore e lunghezza ad almeno 1,2 volte
la sezione dell'elemento pili sottile da saldare. Altezza di gola (a) delle saldature a cordoni
d'angolo secondo UNI EN ISO 9692-1:2013, non minore di 0,8 volte lo spessore dell'elemento pid
sottile da collegare.

Processo di saldatura secondo UNI EN ISO 4063:2011. Saldatori qualificati secondo UNI EN ISO
9606—1:2013 da parte di un Ente terzo.

Procedimenti di saldatura qualificati secondo UNI EN ISO 15614-1:2012. Esecuzione delle saldature
secondo UNI EN 1011-1:2009;

Preparazione dei lembi secondo UNI EN ISO 9692-1:2013. Controlli non distruttivi finali secondo UNI
EN ISO 5817:2014, UNI EN 17635:2010. Addetti ai controlli qualificati secondo UNI EN SO
9712:2012 almeno di secondo livello
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~ V48300 Prospetto telaio 4-9

3250

Tutti gli spazi anulari tra barre e fori dovranno essere riempiti con resina.

-l e . P : :
Ao @ Prospetto piastre inferiori @ @ Prospetto piastre superior

Piastra 8 +70.40 v

/ \ | & |
4 A - - - - = = = T 7 7 &% - Piastra 20 ! Y

+70.40 v

CEONOMONOMONS

4019

/ N — / Piostra 20 Le quote delle fondazioni esistenti sono da verificare in cantiere.
| / \ | - %
/ N -
| ) AN | 7175 s
T = T
/ AN ~
‘ // \\ ‘ ‘ - - ‘ ‘ Le lunghezze L dei controventi elastici, indicate nei tipici, sono da verificare in cantiere.
/ \ g
‘ / AN ‘ ‘ - ‘ ‘ BRAD 27/40-b ‘
~
| // . \\ | Piastra 10 3 - - 3 QCC.IA_IO ENER1§J§gT£URE MtErALUCI-:E
=k B < N == / S ‘ - ‘ S ‘ TUB168x12.5-3 ‘ cciaio EI -2 zincato a caldo
. d=2= =iz 159.75 P — Accigio per carpenteria metallica: S355
Piastra 9 oo / ; ‘ AN oo Vaxei: i - — Acciaio per piastre: S355
@ e S B @ | - | | | ~ Classe di esecuzione (UNI EN 1090): EXC3
~
LK X3 ~
ei@ ole -
d-=+=fb\ / :l: -
f===fp \ / q=== s ‘ _ ‘ ‘ ‘ ACCIAIO PER TIRAFONDI, ANCORAGGI CHIMICI E BARRE FILETTATE PER COLLEGAMENTI PASSANTI
‘ \ / ‘ Piastra 21 - ) Barre filettate zincate a caldo della classe 8.8 secondo NTC2018
. S/ | - ) [ ser0g Piostro 21~ ||| | wseny
‘ \\ // ‘ V ] \v ‘ i \ = - - - - - - - - - 4 BULLONATURE (PER COLLEGAMENTI DE| CONTROVENTI
N y - — T T T T T T i ‘(\%”7 e R Bulloni ad alta resistenza zincati a caldo della classe 10.9,
F=F=p do NTC2018
| \ / | EE I | L | e losse 10.9
N Y, ~ —— - Viti: classe 10.
‘ \ / ‘ ‘ N - ‘ ‘ ‘ = Dadi: classe 10.0
\ / ~
N\ / ~
‘ \ / ‘ ‘ - ~ ‘ ‘ ‘ RESINA EPOSSIDICA PER ANCORAGGI CHIMICI
\ / ~ BRAD 34/40-b Ancorante chimico ad iniezione tipo Hilti HIT-RES00SD certificata per ancoraggi antisismici
\ Pigstra 25 / N — Diametro della barra: M27
\ | ~ : ;
‘ \ y ‘ ~ ‘ ‘ ‘ — Diametro del foro: 32 mm
\ Piastra 24 Y, q \\\ Q - Profo_ndita di foratura: ) = profonditd di anc9roggio + 20 mm
‘ . y% Y ‘ S ‘ ~ ‘ S ‘ ‘ — Spazio anulare tra foro della piastra e barra completamento riempito
& Z, 7 +56.10 N
~
~
| / %i/ # \ | | ~_ | | TUB219x10.0-3 | MALTA CEMENTIZIA COLABILE PER SIGILLATURE
~ — Resistenza a compressione: >32 MPa (1 g);
~ ’
L [ — — 1 _ _ | ~ | | \ >50 MPa (7 qg);
/\ - >70 MPa (28 qq)
+54.96 ~ — Resistenza a flessione: >5 MPa (1 g);
VAL L | 5 > | +63.00 ‘ | . JVL +63.00 7 >7 MPa (7 gg);
| v/ ~ ¥ : | v/ A >8 MPa (28 q)
R A Piastra 22 1 S A TEN Piastra 22 — Adesione al calcestruzzo: >6 MPa
/ ‘ v it / — Res. dllo sfilamento delle barre d’accigio: >30 MPa;

Pl ===
‘ — :::L:. ‘ Caratteristiche espansive in fase plastica: >0,3%

4600

3250

4019

~
~ - -
@ @ | - | | | SALDATURE
. ° ° ~
Prospetto piastre superiori | - | | |
' ' ' T +67.60 - Dove non espressamente indicato le saldature si intendono di testa, a piena penetrazione.
- P Caratteristiche del materiali di apporto (tensione di snervamento, tensione di rottura, allungamento a
_ TUB219x10.0-4 rottura e resilienza) equivalenti o migliori delle corrispondenti caratteristiche delle parti collegate.
Piastra 7 Q - 2 x19.0=
/ ;gg ‘ - g ‘ ,%, ‘ ‘ La sezione dei cordoni di saldatura deve essere pari per spessore e lunghezza ad almeno 1,2 volte
Piast 6/ - la sezione dell'elemento pii sottile da saldare. Attezza di gola (a) delle saldature a cordoni
iastra ‘ - ‘ ‘ ‘ d'angolo secondo UNI EN ISO 9692-1:2013, non minore di 0,8 volte lo spessore dell'elemento pid
- sottile da collegare.
- Piastra 23
| Piastra 23 \ \
| A A | |
~
- =
‘ BRAD 27/40-b i _ +59.30 7 159.50 v '
%
| — l | | : '
‘ -  —— — — —  — — — —— —— —— 1= - - —— —— —— —— —— —— —
‘ ‘ ‘ ‘ Processo di saldatura secondo UNI EN ISO 4063:2011. Saldatori qualificati secondo UNI EN ISO
9606—1:2013 da parte di un Ente terzo.
‘ ‘ 4 ‘ +58.16 7 ‘ +58.16 7 Procedimenti di saldatura qualificati secondo UNI EN ISO 15614-1:2012. Esecuzione delle saldature
secondo UNI EN 1011-1:2009;
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Preparazione dei lembi secondo UNI EN ISO 9692-1:2013. Controlli non distruttivi finali secondo UNI
EN ISO 5817:2014, UNI EN 17635:2010. Addetti ai controlli qualificati secondo UNI EN SO
‘ TUB168x12.5-4 TUB168x12.5-5 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 9712:2012 almeno di secondo livello
(el w0
~ ~
| | g | | g |
‘ i ,,,,,,, L ‘ +63.00 ‘ ‘ PIANTA CHIAVE
Piastra 8
| BRAD 27/40-b | | | | | )
+55.60 &7 +55.60 7
| | e/ T . 2 1 S
‘ ‘ } 3] l?m 7 21 25 130 34
| | | L
TUB168x12.5-6 : i
| TUB168x12.5-7 | weaoas T —
0 O
Piastra 9 205 ! Z1+99.75
Ly % ! / # i 5 —
n PR N PR PR PR P PR PR P J— PR AY E—
" ‘ of " " Piostra 10
di
| yan
/
/
/
| / |
‘ TUB273x16.0-1 TUB273x16.0-2 Y / ‘
‘ P ‘ 00 03/12/19 PROGETTO ESECUTIVO GP ) ()
/
// Numero
Revisi . Pi t Controllat A t
‘ / ‘ evisione Data Descrizione re;:‘aara (o] on ;g ato ppl("oava (o]
‘ / ‘ Nome e Iogo Societa: Identificativo documento:
Piastra 25 /
NgeSar.a
| A &/ . | SO DW-005
5 _.”. z. 7 +56.10 Ingegneria Sardella s.r.l.
‘ i | ‘ Ordine/Contratto n.
/ Localizzazione: VIA PODGORA - ANCONA (AN) Scala: 1:50 | Foglio 3di5

I D A S R
PROGETTO ESECUTIVO DI MIGLIORAMENTO SISMICO DELLA SCUOLA Sostituisce il n.
ELEMENTARE "MONTESSORI" E SCUOLA DI INFANZIA "CASA DEI BIMBI"
245496 STRUTTURE DISSIPATIVE Superato dal n.

Software: AUTOCAD 2015 File name: 19-037-DW-005.DWG

Documento riservato di proprieta’ dello Studio di Ingegneria Sardella s.r.I.. Esso non sara’ mostrato a terzi né utilizzato per scopi diversi per i quali ' stato inviato.
This Document is property of Studio di Ingegneria Sardella s.r.1.. It shell neither be shown to Third Parties not used for purposes other than those for which it has been sent.

16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1




16 15

14

13

12

11 10

Tipico piastra — scala 1:10
Pianta

Bulloni M27 cl. 8.8 passanti

Contropiastra s=15 mm

Ancoraggi chimici M27 cl. 8.8

|

Piastra inferiore s=15 mm

B

A =

[ I
Profilo di collegamento TUBZl9x20/

]
\Piastm superiore s=15 mm

Prospetto A—A @

/Piostru inferiore s=15 mm

/—Profilo di collegamento TUB219x20

Bulloni M27 cl. 8.8 pussun’ci\[E T
-

™

S R
|
|
|

Ancoraggi chimici M27 cl. 8.8 — |

\Piastra superiore s=15 mm

Contriopiastra s=15 mm/

Sezione B—B

Brad

Bulloni M27 cl. 8.8 passunti\l:E

H—

/—Ancoruggl chimici M27 cl. 8.8

/—Proﬁlo di collegamento TUB219x20

Sezione C—C

Contrigpiastra S=M

N
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Scala

Controvento elastico TUB 273x16.0 110

SIGLA
PRODOTTO

TUB 273x16.0

Piastra di fissaggio S355JR EN 10025-2

TUB 273x16.0 S355JR EN 10025-2

POS | QTA

DESCRIZIONE - DIMENSIONI MATERIALE

125

Telaio Piano n° Tipo Dissipatore Lunghezza dissipatore [m]4 Tipo controvento Lunghezza controvento [m]

TUB273x16.0-1 3.29

27-35 Piano-1 - - -
TUB273x16.0-2 3.29

TUB273x16.0-3 4.97

34-35 Piano-1 - - -
TUB273x16.0-4 4.97
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DISEGNI DI RIFERIMENTO N’

STATO DI PROGETTO - PLANIMETRIA GENERALE 19-037-DW-001

STATO DI PROGETTO - PROSPETTI 19-037-DW-002

STATO DI PROGETTO - INDIVIDUAZIONE INTERVENTI STRUTTURALI 19-037-DW-003

STATO DI PROGETTO - FONDAZIONI 19-037-DW-004

STATO DI PROGETTO - NUOVI SETTI IN C.A. 19-037-DW-007

STATO DI PROGETTO - PARTICOLARI COSTRUTTIVI STRUTTURE DISSIPATIVE 19-037-DW-009

NOTE

Le dimensioni sono espresse in mm
Le elevazioni sono espresse in m
| diametri dei bulloni sono espressi in mm

Le quote altimetriche sono riferite ai disegni originali di progetto.

Prima dell'esecuzione dei disegni d'officina della carpenteria metallica dovrenno essere inghisate le
barre di ancoraggio. |l rilievo della geometria e della posizione delle barre di ancoraggio.,
potrd definire con precisione la posizione dei fori delle piastre e le dimensioni esatte dei controventi.

Per i particolari delle piastre si veda tav. "19-037-DW-009 — Stato di progetto — Particolari costruttivi strutture dissipative”

Tutti gli spazi anulari tra barre e fori dovranno essere riempiti con resina.

Le quote delle fondazioni esistenti sono da verificare in cantiere.

Le lunghezze L dei controventi elastici, indicate nei tipici, sono da verificare in cantiere.

CEONOMONOMONS

ACCIANI0 PER STRUTTURE METALLICHE

Acciaio EN 10025-2 zincato a caldo
— Accigio per carpenteria metallica: S355
— Acciaio per piastre: S355
— Classe di esecuzione (UNI EN 1090): EXC3

ACCIAI0O PER TIRAFONDI, ANCORAGGI CHIMICI E BARRE FILETTATE PER COLLEGAMENTI PASSANTI
Barre filettate zincate a caldo della classe 8.8 secondo NTC2018

BULLONATURE (PER COLLEGAMENTI DEI CONTROVENTI

Bulloni ad alta resistenza zincati a caldo della classe 10.9,

secondo NTC2018
- Viti: classe 10.9
— Dadi: classe 10.0

RESINA EPOSSIDICA PER ANCORAGGI CHIMICI

Ancorante chimico ad iniezione tipo Hilti HIT-RES00SD certificata per ancoraggi antisismici
— Diametro della barra: M27

— Diametro del foro: 32 mm

— Profonditd di foratura: = profonditd di ancoraggio + 20 mm

— Spazio anulare tra foro della piastra e barra completamento riempito

MALTA CEMENTIZIA COLABILE PER SIGILLATURE
— Resistenza a compressione: >32 MPa (1 g);
>50 MPa (7 qq);
>70 MPa (2
Resistenza a flessione: 1
7
2

8 gg)
>5 MPa (1 g);
>7 MPa (7 gg);

>8 MPa (28 gq)
Adesione al calcestruzzo: >6 MPa

Res. allo sfilamento delle barre d’acciaio: >30 MPa;
Caratteristiche espansive in fase plastica: >0,3%

SALDATURE

Dove non espressamente indicato le saldature si intendono di testa, a piena penetrazione.
Caratteristiche del materiali di apporto (tensione di snervamento, tensione di rottura, allungamento a
rottura e resilienza) equivalenti o migliori delle corrispondenti caratteristiche delle parti collegate.

La sezione dei cordoni di saldatura deve essere pari per spessore e lunghezza ad almeno 1,2 volte
la sezione dell'elemento pili sottile da saldare. Altezza di gola (a) delle saldature a cordoni
d'angolo secondo UNI EN ISO 9692-1:2013, non minore di 0,8 volte lo spessore dell'elemento pid
sottile da collegare.

Processo di saldatura secondo UNI EN ISO 4063:2011. Saldatori qualificati secondo UNI EN ISO
9606—1:2013 da parte di un Ente terzo.

Procedimenti di saldatura qualificati secondo UNI EN ISO 15614-1:2012. Esecuzione delle saldature
secondo UNI EN 1011-1:2009;

Preparazione dei lembi secondo UNI EN ISO 9692-1:2013. Controlli non distruttivi finali secondo UNI
EN ISO 5817:2014, UNI EN 17635:2010. Addetti ai controlli qualificati secondo UNI EN SO
9712:2012 almeno di secondo livello

PIANTA CHIAVE
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e Dissipatore isteretico assiale ad F1 239 kN Forza di snervamento del ciclo bilineare Ciclo e Telaio Piano n” Tipo Dissipatore Lunghezza dissipatore [m]4 Tipo controvento Lunghezza controvento [m] DISEGNI DI RIFERIMENTO N’
instabilita impedita serie BRAD Sfffg Ke 122 | kN/mm Rigidezza primo ramo del cidlo bilineare F bilineare Controvento elastico TUB 168x12.5 Sfj'g 1-6 Piano2 2  BRAD 27/40 1.585 Iﬂgiggzgi; ;-ig STATO DI PROGETTO - PLANIMETRIA GENERALE 19-037-DW-001
Tipo BRAD 27/40-b . 75 Paro2 T BRAD T T i o3 el STATO DI PROGETTO - PROSPETTI 19-037-DW-002
i o i Ebd - 1ano . X1Z2.5- .
Son Fepd 255 kN Forza media al 3" ciclo a spostamento db Sion TUB1E8x12.56 181 STATO DI PROGETTO - INDIVIDUAZIONE INTERVENTI STRUTTURALI 19-037-DW-003
PRODOTTO BRAD 27/40-b R Fu PRODOTTO TUB 168x12.5 Piano O - BRAD 27/40 1.585 X1z .
dbd +20 mm Spostamento di progetto o as TUB168x12.5-7 1.81 STATO DI PROGETTO - FONDAZIONI 19-037-DW-004
Fca 270 kN Forza in compressione al 3° ciclo a spostamento dbd Ke Pianol 2  BRAD 27/40 1,585 TUB168x12.5-4 2.51 STATO DI PROGETTO - NUOVI SETTI IN C.A. 19-037-DW-007
; : TUB168x12.5-5 2.49
3 ! F/‘ang/a - - S355JR EN 100252 3 ! F/‘ang/a - - SI55JR EN 10025-2 U 168X12 P 248 STATO DI PROGETTO - PARTICOLARI COSTRUTTIVI STRUTTURE DISSIPATIVE 19-037-DW-009
2 | 1 | Piastra di fissaggio S355JR EN 10025-2 - 2 | 1 | Piastra di fissaggio 5355JR EN 10025-2 34.35 Piano2 2 BRAD 27/40 1.585 TUB168x12.5- .
M 1| 1 | Como cilindro E355 EN 10297 1| 1 | TUB168¢125 5355JR EN 10025-2 TUB168x12.5-9 248 M~
POS QTA DESCRIZIONE - DIMENSIONI MATERIALE POS QTA DESCRIZIONE - DIMENSIONI MATERIALE N O—|— E
158515 | Le dimensioni sono espresse in mm
@ Le elevazioni sono espresse in m
| diametri dei bulloni sono espressi in mm
105 1455 105 L
190 1% @ L te altimetrich iferite ai disegni originali di tt
A e quote altimetriche sono riferite ai disegni originali di progetto.
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= - = - Prima dell'esecuzione dei disegni d'officina della carpenteria metallica dovrenno essere inghisate le
L o 2H— S & 8 ol 3 ol P 5o > ol 8 @ barre di ancoraggio. |l rilievo della geometria e della posizione delle barre di ancoraggio., L -
N 8 3 [ N 8 3 [N potrd definire con precisione la posizione dei fori delle piastre e le dimensioni esatte dei controventi.
s [*X S s—[*X &
= o [ & = | o [
@ n.4 fori @19 ) @ n.4 fori @19 ) @ Per i particolari delle piastre si veda tav. "19-037-DW-009 — Stato di progetto — Particolari costruttivi strutture dissipative”
er bulloni M18 cl.10.9 n.4 fori @19 er bulloni M18 cl.10.9 n.4 fori @19
" - @ @ per bulloni M18 c.10.9 P o @ per bulloni M18 ¢l.10.9
@ Tutti gli spazi anulari tra barre e fori dovranno essere riempiti con resina.
25 25
K TIPICO COPRIGIUNTO per BRAD 27/40 e TUB 168x12.5 1y
H —— I Le quote delle fondazioni esistenti sono da verificare in cantiere.
=1 = 290
o
2 3 2 2 3550 120 |50 35
° 2 - 2 N
%“ | -§- B @ Le lunghezze L dei controventi elastici, indicate nei tipici, sono da verificare in cantiere.
[I»]
M
o |9 ed
TR
@ @ @ o] 'q}'q} 'q}% . ACCIAIO PER STRUTTURE METALLICHE
~n.8 fori 319 Accigio EN 10025-2 zincato a caldo
per bulloni M18 cl.10.9 — Acciaio per carpenteria metallica: S355
— Acciaio per piastre: S355
Ly — Classe di esecuzione (UNI EN 1090): EXC3 HA
e Dissipatore isteretico assiale ad F1 301 | kN Forza di snervamento del ciclo bilineare b_l‘?‘c'o e Telaio_Piano_n" Tipo Dissipatore Lunghezza dissipatore [m]4_Tipo controvento Lunghezza controvento [m] ACCIAIO PER TIRAFONDL, ANCORAGGI CHIMICI E_BARRE FILETTATE PER COLLEGAMENTI PASSANTI
instabilita impedita serie BRAD Slc_zilgl ” 153 N Rigidezza primo rame del ciclo bilears . ilineare Controvento elastico TUB 219x10.0 szfgl 16 Pianol 2  BRAD34/40 1625 Ildgizxig-g-i ;Z Barre filettate zincate a caldo della classe B.8 secondo NTC2018
Tipo BRAD 34/40-b : : x10.0- ]
Forza media al 3° ciclo a spostamento dbd Feva 4-5 Pianol 1 BRAD 34/40 1.625 TUB219x10.0-3 5.1
BRAD 34/40-b e 2 < P 3 TUB 219x10.0 TUBZ19%10.0.9 >3 BULLONATURE (PER COLLEGAMENTI DEI CONTROVENTI
PRODOTTO dba 20 mm Spostamento di progetto PRODOTTO ’ 34-35 Pianol 2 BRAD34/40 1.625 TUB219x10.0-10 242 Bulloni ad alta resistenza zincati a caldo della classe 10.9,
- - secondo NTC2018
Fc3 340 kN Forza in compressione al 3° ciclo a spostamento dbd Ke - Viti: classe 10.9
3 1 | Flangia S355JR EN 10025-2 3 1 | Flangia S355JR EN 10025-2 — Dadi: classe 10.0
2 1 | Piastra di fissaggio S355JR EN 10025-2 o 2 1 | Piastra di fissaggio S355JR EN 10025-2
1 1 | Corpo cilindro E355 EN 10297 7 1 | TUB219x10.0 S355JR EN 10025-2
POS | QTA DESCRIZIONE - DIMENSIONI MATERIALE POS | QTA DESCRIZIONE - DIMENSIONI MATERIALE W ” . .. ..
-G Ancorante chimico ad iniezione tipo Hilti HIT-RES00SD certificata per ancoraggi antisismici G
— Diametro della barra: M27
162545 — Diametro del foro: 32 mm
— Profonditd di foratura: = profonditd di ancoraggio + 20 mm
— Spazio anulare tra foro della piastra e barra completamento riempito
125 1500 125 L
250 250 MALTA CEMENTIZIA COLABILE PER SIGILLATURE
35150 | 30 30! 190 PO 35/ 50 | 30 3(1' 190 !30 - Resistenza a compressione: >32 MPa (1 g);
i R = — = >50 MPa (7 qq);
o 1R N o) ‘ = 2t | D Tat >70 MPa (28 gg)
= - — Resistenza a flessione: >5 MPa (1 g);
9O B o 2 | S P g o >7 MPa (7 qq);
gl e X 2 & 2 e g 2 & >8 MPa (28 gq)
LF s Q & N T s— | @ @\ b o — Adesione al calcestruzzo: >6 MPa Fe
— e ie] - Res. allo sfilamento delle barre d’acciaio: >30 MPa;
— 9 e 9 — Caratteristiche espansive in fase plastica: >0,3%
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per bulloni M24 ¢l.10.9 @ per bulloni M24 ¢1.10.9 per bulloni M24 ¢l.10.9 @ @ per bulloni M24 ¢.10.9 SALDATURE
Dove non espressamente indicato le saldature si intendono di testa, a piena penetrazione.
Caratteristiche del materiali di apporto (tensione di snervamento, tensione di rottura, allungamento a
rottura e resilienza) equivalenti o migliori delle corrispondenti caratteristiche delle parti collegate.
La sezione dei cordoni di saldatura deve essere pari per spessore e lunghezza ad almeno 1,2 volte
30 30 la sezione dell'elemento pili sottile da saldare. Altezza di gola (a) delle saldature a cordoni
I I TIPICO COPRIGIUNTO per BRAD 34/40 e TUB 219x10.0 d'angolo secondo UNI EN ISO 9692-1:2013, non minore di 0,8 volte lo spessore dell'elemento pid
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n.8 fori @25.5 Processo di saldatura secondo UNI EN ISO 4063:2011. Saldatori qualificati secondo UNI EN ISO
per bulloni M24 cl.10.9 9606—1:2013 da parte di un Ente terzo.
Procedimenti di saldatura qualificati secondo UNI EN ISO 15614-1:2012. Esecuzione delle saldature
secondo UNI EN 1011-1:2009;
Preparazione dei lembi secondo UNI EN ISO 9692-1:2013. Controlli non distruttivi finali secondo UNI
LD EN 1SO 5817:2014, UNI EN 17635:2010. Addetti ai controlli qualificati secondo UNI EN SO DA
e Dissipatore isteretico assiale ad Fi1 417 kN Forza di snervamento del ciclo bilineare Ciclo oo Telaio Piano n° Tipo Dissipatore Lunghezza dissipatore [m]4 Tipo controvento Lunghezza controvento [m] 9712:2012 almeno di secondo livello
. . . . Scala bilineare . Scala 4-5 Piano0 1 BRAD 48/40 1.64 TUB219x10.0-4 4.57
|nstab_||!|_ta |rggidD|ti§zlrcl)ebBRAD 1:10 Ke 210 kN/mm Rigidezza primo ramo del ciclo bilineare F Controvento elastico TUB 219x10.0 110 TUB2 190,07 o8
ipo - . . .0- X
———— o Piano 0 BRAD 48/40 164 TUB219x10.0.8 o8
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